
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

บทที ่3 
ผลกำรปฏิบัตติำมมำตรกำรป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                    บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                        ผลการปฏิบตัติามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 
 

 

                           หนา้ 3-1
   

 

บทที ่3 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

 

3.1   ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน และแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการไดท้ าการสรุปผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ที่เสนอไว้

ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการเพิ่มเติมที่คณะกรรมการผูช้  านาญการพิจารณา
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มดา้นโครงการอุตสาหกรรมเป็นผูพ้ิจารณาใหค้วามเห็นชอบของ
โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ตั้งอยู่ที่นิคม
อุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอตะวันออก (มาบตาพุด) อ าเภอเมืองระยอง จังหวัดระยอง ระหว่างเดือนมกราคม  
ถึงมิถนุายน พ.ศ. 2569 ซึ่งครอบคลมุปัจจยัทางสิ่งแวดลอ้มที่ส  าคญัคือ  

 
▪ มาตรการทั่วไป  
▪ คณุภาพอากาศ  
▪ เสียง  
▪ คณุภาพน า้  
▪ การระบายน า้  
▪ การคมนาคม  
▪ กากของเสีย  
▪ เศรษฐกิจ-สงัคม  
▪ อาชีวอนามยัและความปลอดภยั  
▪ อนัตรายรา้ยแรง  
▪ พืน้ที่สีเขียว  

 
ทั้งนี ้ สามารถพิจารณารายละเอียดจากสรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถนุายน พ.ศ. 2569 ดงัมีรายละเอียดแสดงในตารางที่ 3.1  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-2 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมท่ีเสนอมาในรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน ครัง้ท่ี 1 
ของ บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ตั้ งอยู่ ท่ี นิ คมอุ ตสาหกรรมเหมราชตะ วั นออก                  
(มาบตาพุด) อ าเภอเมืองระยอง จั งหวัดระยอง                  
ฉบับเดือนกุมภาพันธ์ 2556 และรายงานชี ้แจงข้อมูล
เพิ่มเติม ฉบบัเดือนกรกฎาคม 2556 ซึ่งจัดท าโดยบริษัท 
ซีคอท จ ากดั อย่างเครง่ครดั  

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานไดป้ฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมท่ีเสนอมา            
ในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน ครั้งท่ี 1                         
ของบริษัท พี ทีที  โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) ฉบับเดือนกุมภาพันธ์ พ.ศ.2556            
และรายงานชี ้แจงข้อมูลเพิ่มเติม ฉบับเดือน
กรกฎาคม พ.ศ.2556 อย่างเคร่งครัด ปัจจุบัน
ได้รับความเห็นชอบรายงานการเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการฯ ครั้งท่ี 2 เมื่อวันท่ี 12 
มีนาคม พ.ศ.2563 เป็นการติดตัง้ Solar Rooftop 
ซึ่งปัจจบุนัไดด้  าเนินการติดตัง้แลว้เสร็จและเปิด
ใชง้านเรียบรอ้ยแลว้ อย่างไรก็ตาม มาตรการฯ 
ปัจจุบันตามหนังสื อเห็นชอบในรายงาน               
การเปลี่ยนแปลง ครั้งท่ี 1 ดังกล่าวข้างต้น                
ยังครอบคลุมรายละเอียดการเปลี่ยนแปลง            
ครัง้ท่ี 2 ซึ่งโครงการยึดถือปฏิบตัิในปัจจบุนั  

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 
 

 

- ภาคผนวก ก.1 ส  าเนาผลการพิจารณา
รายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้มโครงการโรงงานผลิต 
เอทานอลเอมีน บริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) หนงัสือ  
ท่ี ทส. 1009.9/10144 ลงวนัท่ี  
28 สิงหาคม พ.ศ. 2556  
(การเปลี่ยนแปลง ครัง้ที่ 1) 

- ภาคผนวก ก.2 ส  าเนาผลการพิจารณา
รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการประเมิน 
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ท่ีอาจมี
ผลกระทบต่อทรพัยากร ธรรมชาติ 
คณุภาพสิ่งแวดลอ้ม สขุภาพอนามยั 
คณุภาพชีวิตของประชาชนในชมุชน
อย่างรุนแรงโครงการโรงงานผลิต 
เอทานอลเอมีน (ครัง้ที่ 2) ของบริษัท  
พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั 
(มหาชน) หนงัสือ ท่ี อก 5102.3.1/775 
ลงวนัท่ี 12 มีนาคม พ.ศ.2563 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-3 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป   
    (ต่อ) 

2. เมื่ อผลการติดตามตรวจสอบได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 
ตอ้งด าเนินการปรบัปรุงแก้ไขปัญหาเหล่านั้นโดยเร็ว และตอ้ง
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โดยเคร่งครดั เพื่อประโยชนใ์นการพิจารณาความเหมาะสมของ
การก าหนดระยะเวลาการติดตามตรวจสอบต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานไดด้  าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อมอย่างต่อเน่ือง โดยผลการติดตาม
ตรวจสอบท่ีผ่านมาไม่ได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
 

3. หากเกิดเหตุการณ์ใด ๆ ก็ตามท่ีอาจก่อให้เกิดผลกระทบต่อ
คุณภาพสิ่งแวดล้อม บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) ต้องแจ้งให้ส  านักงานทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอ้มจงัหวดัระยอง การนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม และส านักงานนโยบายและ 
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่ งแวดล้อม ทราบโดยเร็ว  
เพื่อส านกังานฯ จะไดใ้หค้วามรว่มมือในการแกไ้ขปัญหาดงักล่าว 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานได้ด าเนินการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่ งแวดล้อมอย่างต่อเน่ือง โดยผลการติดตาม
ตรวจสอบท่ีผ่านมาไม่ได้แสดงให้เห็นถึงปัญหา
สิ่งแวดลอ้ม 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
 

4. บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ต้องเสนอ
รายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบ
สิ่ งแวดล้อม โดยสรุปให้ส  านักงานทรัพยากรธรรมชาติ                         
และสิ่ งแวดล้อมจังหวัดระยอง  การนิคมอุตสาหกรรม                            
แ ห่ งประ เทศไทย และส านั กงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม ทกุ 6 เดือน 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน  

- บริษัทฯ ได้เสนอรายงานผลการปฏิบัติ ตาม
มาตรการฯ ต่อการนิคมอุตสาหกรรมในพืน้ท่ีนิคม
อตุสาหกรรมเป็นประจ าทุก 6 เดือน โดยครัง้ล่าสุดได้
น าเสนอรายงานฯ เมื่อวนัท่ี 30 มกราคม พ.ศ. 2569 
ซึ่งทางการนิคมฯ จะรวบรวมรายงานและส่งต่อให้
หน่วยงานท่ีเก่ียวขอ้งต่อไป  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.1 จดหมาย
น าส่งรายงานผลการ
ปฏิบตัิตามมาตรการฯ 
ใหก้บัหน่วยงานราชการ 
 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-4 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

5. ในกรณีท่ีบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)  
มีความจ าเป็นต้องเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ              
หรือมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม            
หรือมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ตามท่ีได้เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม ท่ีไดร้บัความเห็นชอบไวแ้ล้ว ให้บริษัท พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) แจ้งให้หน่วยงานท่ีมี
อ านาจหน้าท่ี ในการพิ จารณาอนุมัติ หรื ออนุญาต
ด าเนินการดงันี ้ 
• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตเห็นว่าการ

เปลี่ยนแปลงดงักล่าวเกิดผลดีต่อสิ่งแวดลอ้มมากกว่า 
หรือเทียบเท่ามาตรการท่ีก าหนดไว้ในรายงานการ
วิเคราะหผ์ลกระทบสิ่งแวดลอ้มท่ีไดร้บัความเห็นชอบ
ไวแ้ลว้ ใหห้น่วยงานผูอ้นุมตัิหรืออนุญาตรบัจดแจง้ให้
เป็นไปตามหลักเกณฑ์ และเงื่อนไขท่ีก าหนดไว้ใน
กฎหมายนั้นๆ ต่อไป พร้อมกับให้จัดท าส าเนาการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวข้างต้นท่ีรับจดแจ้งไว้ แจ้งให้
ส  านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ
สิ่งแวดลอ้ม เพื่อทราบ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - ปั จจุบันโครงการได้ รับความเห็นชอบในการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ ครั้งที่ 2 เมื่อวันท่ี            
12 มีนาคม พ.ศ.2563 ตามหนงัสือ ท่ี อก 5102.3.1/775
กรณีบริษัทฯ มีความประสงค์จะเปลี่ยนแปลง
รายละเอียดโครงการ และ/หรือ มาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม บริษัทฯ  
จะน าเสนอต่อหน่วยงานผู้อนุมัติหรืออนุญาตให้
ความเห็นชอบก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลง 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ก.2 ส  าเนาผลการ
พิจารณารายงานการ
เปลี่ยนแปลงรายละเอียด
โครงการในรายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
ท่ีอาจมีผลกระทบต่อทรพัยากร 
ธรรมชาติ คณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 
สขุภาพอนามยั คณุภาพชีวิต
ของประชาชนในชมุชนอย่าง
รุนแรงโครงการโรงงานผลิต 
เอทานอลเอมีน (ครัง้ที่ 2)  
ของบริษัท พีทีที โกลบอล              
เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      
หนงัสือ ท่ี อก 5102.3.1/775 
ลงวนัท่ี 12 มีนาคม พ.ศ.2563 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-5 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

• หากหน่วยงานผู้อนุมัติหรื ออนุญาตเห็นว่าการ
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวอาจกระทบต่อสาระส าคัญใน
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมทีได้รับ
ความเห็นชอบไว้แล้ว ให้หน่วยงานผู้อนุมัติหรือ
อนุญาต จัดส่งรายงานการเปลี่ยนแปลงดังกล่าว                 
ให้ส  านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติ            
และสิ่ งแวดล้อม เพื่ อ เสนอให้คณะกรรมการ
ผูช้  านาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม (คชก.) ชุดเก่ียวข้อง ให้ความเห็นชอบ
ประกอบก่อนด าเนินการเปลี่ยนแปลง และเมื่อโครงการ
ได้รับอนุมัติหรืออนุญาตให้มี การเปลี่ ยนแปลง                
ให้หน่ วยงานอนุมั ติ หรื ออนุญาตแจ้ งผลกา ร
เปลี่ยนแปลงดังกล่าวให้ส  านักงานนโยบายและแผน
ทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้มเพื่อทราบ 

    

6. สรุปผลการศึกษา HAZOP ของโครงการและน าเสนอ
ตัวอย่างกรณีท่ีเกิดผลกระทบสูงสุด พรอ้มแสดง P&ID 
และเหตุผลการน าเสนอตัวอย่ างดังกล่ าวในเชิ ง
เปรียบเทียบกบัหน่วยงานอื่นของโครงการ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้ด าเนินการศึกษา HAZOP ส่วนหน่วย
ผลิตท่ีมีการเปลี่ยนแปลง ปรับปรุง และติดตั้ง
เพิ่มเติมเรียบรอ้ยแลว้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.2 ผลการศกึษา 
HAZOP 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-6 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

7. ว่าจา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพื่อด าเนินการ
ตรวจสอบ ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - บริษัท เอ็นพีซี เซฟตี ้แอนด ์เอ็นไวรอนเมนทอล 
เซอรวิ์ส จ ากดั และบริษัท อีสเทิรน์ ไทย คอนซลัติง้ 
1992 จ ากัด เป็นหน่วยงานกลางท่ีด าเนินการ
ตรวจสอบผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกันและ
แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

8. เมื่อโครงการด าเนินการผลิตเต็มก าลังการผลิตของ
เครื่องจักร และมีสภาวะการผลิตคงตัว (Steady 
State) แล้ว พบว่า อัตราการระบายสารมลพิษทาง
อากาศข้างต้นมีค่าน้อยกว่าค่าท่ีระบุไว้ในรายงาน 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)               
ตอ้งยืดถือค่าท่ีต ่านัน้เป็นค่าควบคุม และแจง้ใหส้  านกั
นโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม
ทราบ  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้น าค่าท่ีได้อนุมัติใน EIA มาเป็นค่า
ควบคุม โดยหากด าเนินการผลิตเต็มก าลังการ
ผลิตของเครื่องจักรและมีสภาวะการผลิตคงตัว 
(Steady State) แลว้พบว่าอตัราการระบายมลพิษ
ทางอากาศมีค่านอ้ยกว่าค่าท่ี EIA ก าหนด โรงงาน
จะยึดถือค่าท่ีต ่ากว่านั้นเป็นค่าควบคุม และแจง้
ใหส้  านกังานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดลอ้มทราบต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

 

  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-7 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

9. หากผลการตรวจวดัคณุภาพอากาศในบรรยากาศบริเวณ
พืน้ท่ีโครงการและบริเวณโดยรอบ มีแนวโน้มเข้าใกล้          
ค่ามาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศ โครงการ
จะต้องให้ความร่วมมือกับหน่วยงานท่ี เก่ียวข้อง
ด าเนินการแกไ้ขผลกระทบดา้นคณุภาพอากาศ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - ในช่วงเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 โครงการ 
ได้ท าการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องระบาย           
และตรวจวัดคุณภาพอากาศในพื ้นท่ีโรงงาน พบว่า                
มีค่าอยู่ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ค.1 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ  
(ตามมาตรการฯ) 

10. ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิด          
และผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมในพื ้นท่ี
โครงการมีแนวโนม้สูงขึน้จากค่าท่ีตรวจวัดไดใ้นช่วง
ด าเนินการปกติ แต่ยังไม่เกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ 
ใหโ้ครงการตรวจสอบหาสาเหตุและท าการเฝ้าระวัง 
เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไขปัญหาท่ีอาจ
เกิดขึน้ ทัง้นี ้ใหส้รุปรายละเอียดดงักล่าวไวใ้นรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มและมาตรการติดตามตรวจสอบ
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้นชดัเจนดว้ย 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - ผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดและผลการ
ตรวจวดัคุณภาพสิ่งแวดลอ้มของโรงงานยงัไม่มีแนวโน้ม
สงูขึน้จากค่าท่ีตรวจวดัในช่วงด าเนินการปกติ หากผลการ
ตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดและผลการตรวจวัด
คุณภาพสิ่งแวดลอ้มในพืน้ท่ีโรงงานมีแนวโนม้สงูขึน้จาก
ค่าท่ีตรวจวัดไดใ้นช่วงการด าเนินการปกติ แต่ยังไม่เกิน
ค่าควบคุมท่ีก าหนดไว ้โรงงานจะตรวจสอบหาสาเหตุและ
ท าการเฝ้าระวัง เพื่อเตรียมความพร้อมในการแก้ไข
ปัญหาท่ีอาจเกิดขึ ้น โดยโรงงานจะสรุปรายละเอียด
ดงักล่าวไวใ้นรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอ้มใหค้รบถว้น 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-8 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

11. ก าหนดให้ โครงการแจ้งการนิคมอุ ตสาหกรรม                        
แห่ งประเทศไทยทราบ ก่ อนการหยุ ดการผลิ ต                          
เพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรและอุปกรณ์
ประจ าปี (Shutdown/Turnaround) และในช่วงก่อนการ
เริ่มกระบวนการผลิต (Pre-Startup)  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานมีการหยุดซ่อมบ ารุงเครื่องจักรอุปกรณ์  
(Shutdown) ปร ะจ า ปี  2569 ร ะ ห ว่ า ง วั น ท่ี  3 
กุมภาพันธ์ ถึง 16 มีนาคม พ.ศ. 2569  โดยมีการ
แจ้งส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ซึ่งเป็นหน่วยงานก ากับดูแล
โรงงานในพื ้นท่ีของการนิคมอุตสาหกรรมแห่ง
ประเทศไทย ทราบก่อนด าเนินการ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.3 เอกสาร 
การแจง้ใหส้  านกังานนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ 
ตะวนัออก (มาบตาพดุ) 
ทราบก่อน Shutdown  
และ Pre-Start up 

12. หากโครงการไม่ด  าเนินการก่อสรา้งภายในระยะเวลา 2 ปี 
นบัตัง้แต่ส  านักงานนโยบายและแผนทรพัยากรธรรมชาติ
และสิ่งแวดล้อม มีหนังสือแจ้งผลการพิจารณาของ
คณะกรรมการผู้ช านาญการพิจารณารายงานการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม และเห็นชอบในรายงาน
การวิเคราะหส์ิ่งแวดลอ้ม ใหโ้ครงการทบทวนขอ้มูลของ
ผลกระทบและมาตรการเสนอส านักงานนโยบายและ
แผนทรพัยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอ้ม เพื่อด าเนินการ
พิจารณาตามขัน้ตอน 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานไดด้  าเนินการก่อสรา้ง DEA Tank และถังเก็บ
ผลิตภณัฑท่ี์ไม่ไดคุ้ณภาพ (Off Spec. Tank) ภายหลัง
จากท่ีรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้มไดร้ับ
การเห็นชอบ เมื่อวนัท่ี 28 สิงหาคม พ.ศ.2556 โดยการ
ก่อสร้างสิ ้นสุดในวันท่ี 16 พฤศจิกายน พ.ศ.2557             
และเริ่มต้นใช้งาน DEA Tank และ Off Spec. Tank               
ในวนัท่ี 20 พฤศจิกายน พ.ศ.2557 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 
 

 

- รูปท่ี 3.1 DEA Tank 
- รูปท่ี 3.2 Off Spec. Tank 
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                             หนา้ 3-9 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

13. เ น่ืองจากคณะกรรมการสิ่ งแวดล้อมแห่งชาติ                 
ไดป้ระกาศใหพ้ืน้ท่ีมาบตาพุดเป็นเขตควบคุมมลพิษ 
ดั งนั้น  โคร งการ โ ร ง งานผลิ ต เอทานอล เอมีน                      
ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน)                
ซึ่งตั้งอยู่ในเขตควบคุมมลพิษต้องด าเนินการตาม  
แผนลดและขจดัมลพิษของเขตควบคมุมลพิษนัน้ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้ด าเนินการตามแผนลดและขจัดมลพิษ            
ของเขตควบคุมมลพิษตามท่ีมาตรการฯ ก าหนด                
โดยด าเนินการภายใตโ้ครงการธรรมาภิบาลสิ่งแวดลอ้ม
และความปลอดภัย หรือธงขาวดาวเขียว ล่าสดุไดม้ีการ
ตรวจประเมินกิจกรรมโครงการธงขาวดาวเขียว ประจ าปี 
พ.ศ. 2568 เมื่อวนัท่ี 9 เมษายน พ.ศ. 2569 

- ไม่พบปัญหา 
 
 

 

- ภาคผนวก ข.4 ธงขาว 
ดาวเขียว ประจ าปี  
พ.ศ. 2568 

 

14. ก าหนดให้มีการรายงานลักษณะของกิจกรรมต่างๆ  
ท่ีเกิดขึน้บริเวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศ
ขณะท าการตรวจวดั 

- บริเวณสถานี
ตรวจวดัคุณภาพ
อากาศ 

- โรงงานมีการรายงานลักษณะกิจกรรมต่างๆ ท่ีเกิดขึน้
บริ เวณโดยรอบจุดตรวจวัดคุณภาพอากาศขณะ             
ท าการตรวจวดั  

- ไม่พบปัญหา 
 

- บทท่ี 4 ผลการติดตาม 
  ตรวจสอบคณุภาพ 
  สิ่งแวดลอ้ม 
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                             หนา้ 3-10 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

15. จัดท าฐานข้อมูลสุขภาพของพนักงานเพื่อน ามาใช้
ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการเกิดความ
ผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน
ประจ าปีในแต่ละพื ้นท่ีด าเนินงาน โดยเฉพาะพื ้นท่ี
เสี่ยง พรอ้มทั้งระบุอายุของคนงานท่ีท างานในพื ้นท่ี
นั้น และวิเคราะห์ความเชื่อมโยงผลการตรวจวัด          
เพื่อเฝ้าระวังการรับสัมผัสสิ่งคุกคามสุขภาพกับ
ฐานขอ้มลูสขุภาพดว้ย 

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - บริษัทฯ ได้ด  าเนินการจัดเก็บข้อมูลตรวจสุขภาพ
ของพนักงานในระบบ (Digital Healthcare System : 
DHCS) ในระบบอินเตอร์เ น็ตของบริษัท เพื่อ
น าไปใช้ประกอบการวิเคราะห์หาสาเหตุในการ
เกิดความผิดปกติของผลการตรวจสุขภาพของ
พนักงานประจ าปีในแต่ละพื ้นท่ี ท่ีด  าเ นินงาน 
โดยเฉพาะพืน้ท่ีเสี่ยง พรอ้มทั้งระบุอายุงานของ
คนงานท่ีท างานในพืน้ท่ีนั้น และวิเคราะห์ความ
เชื่อมโยงผลการตรวจวดัเพื่อเฝา้ระวงัการรบัสมัผสั
สิ่งคกุคามสขุภาพกบัฐานขอ้มลูสขุภาพดว้ย 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข.5 เอกสารการ
จดัเก็บขอ้มลูตรวจสขุภาพของ
พนักงาน (Digital Healthcare 
System : DHCS) 

16. ใหท้บทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อุบัติเหตุท่ีเกิดขึน้จาก
การประกอบกิจการอตุสาหกรรมที่มีการผลิตลกัษณะ
เดียวกัน ทัง้ในและต่างประเทศ โดยเสนอในรายงาน
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ ไข
ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ปีละ 1 ครัง้ เพื่อน าขอ้มลูมาใช้
ในการทบทวนและก าหนดมาตรการป้องกันและแก้ไข
ผลกระทบสิ่ ง แวดล้อมและมาตรการติ ดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการให้
ครบถว้นสมบรูณ ์

- ภายในพืน้ท่ีโครงการ - โรงงานจัดให้มีการทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/
อุ บัติ เหตุ ท่ี เกิ ดขึ ้นจากการประกอบกิ จกา ร
อุตสาหกรรมท่ีมีการผลิตลักษณะเดียวกัน ทั้งใน
ประเทศและต่างประเทศ โดยเสนอในรายงานผลการ
ปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม อย่างนอ้ยปีละครัง้ เพื่อน าขอ้มูลมาใช้
ในการทบทวน และก าหนดมาตรการป้องกันและ
แกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการใหค้รบถ้วน
สมบรูณ ์โดยจะน าเสนอขอ้มลูในรอบครึง่ปีหลงั 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.44 เอกสารทบทวน
เหตกุารณอ์บุตัิภยั/อบุตัิเหตุ 
ท่ีเกิดขึน้จากการประกอบกิจการ
อตุสาหกรรม ท่ีมีการผลิต
ลกัษณะเดียวกนัทัง้ในประเทศ
และต่างประเทศ 
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                             หนา้ 3-11 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

17. ก าหนดใหม้ีการเก็บบันทึกข้อมูลสุขภาพของพนักงาน
และผูร้บัเหมา (เฉพาะผูร้บัเหมารายเดือนท่ีปฏิบตัิหนา้ท่ี
อยู่ในพืน้ท่ีของโรงงานเป็นประจ าทุกวันซึ่งโครงการเป็น
ผู้ร ับผิดชอบในการตรวจสุขภาพเท่านั้น โดยไม่รวม
ในช่วงที่มีการหยุดการผลิต เพื่อด าเนินการซ่อมบ ารุง
เ ค รื่ อ ง จั ก ร แ ล ะอุ ป ก รณ์ ป ร ะ จ า ปี  (Shutdown 
/Turnround)) ในฐานข้อมูลสุขภาพของโรงงานเป็น
ระยะเวลา 30 ปี ภายหลังท่ีพนักงานออกจากกการ
ท างาน ยกเวน้ในกรณี ดงันี ้
• กรณีท่ีพนักงานหรือผู้ร ับเหมาท างานกับโครงการ

เป็นระยะเวลานอ้ยกว่า 1 ปี ใหโ้ครงการมอบบันทึก
ขอ้มลูสขุภาพใหก้ับพนักงานและผูร้บัเหมาเมื่อออก
จากการท างาน 

• กรณีโครงการเลิกด าเนินกิจการ ใหโ้ครงการส่งบันทึก
ขอ้มลูสขุภาพของพนักงานและผูร้บัเหมาใหก้ับผู้ว่า
จา้งของพนักงานและผูร้บัเหมารายต่อไป หากไม่มี
ผูว่้าจา้งรายต่อไป ใหโ้ครงการแจง้ให้พนักงานและ
ผูร้บัเหมาทราบสิทธิในการขอบันทึกข้อมูลสุขภาพ
ของตนเองล่วงหน้า อย่างน้อย 3 เดือน ก่อนท่ี
โครงการจะเลิกด าเนินกิจการ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานก าหนดให้มีด  าเนินการจัดเก็บข้อมูลตรวจ
สุขภาพของพนักงานในระบบ (Digital Healthcare 
System : DHCS) ต าม ท่ี ม า ต ร ก า ร ก า ห น ด                      
ในฐานขอ้มลูสขุภาพของโรงงานเป็นระยะเวลา 30 ปี 
ภายหลังท่ีพนักงานออกจากการท างาน เป็นท่ี
เรียบรอ้ยแล้ว ส  าหรับกรณีผู้ร ับเหมา โรงงานไม่มี
ผูร้บัเหมาท่ีจะตอ้งรบัผิดชอบในการตรวจสขุภาพแต่
อย่างใด 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาคผนวก ข.5 เอกสาร      
การจัดเก็บขอ้มลูตรวจสขุภาพ
ของพนักงาน (Digital 
Healthcare System : DHCS) 
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                             หนา้ 3-12 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

1. มาตรการท่ัวไป 
    (ต่อ) 

18. ในกรณีท่ีผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดของ
โครงการ มีค่าเกินค่าควบคมุท่ีก าหนดไว ้ใหโ้ครงการท าการ
ตรวจสอบหาสาเหตุ ท าการแก้ไข และท าการตรวจวัดซ า้     
เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข  พร้อมทั้งก าหนด
มาตรการเพื่อป้องกันการเกิดปัญหาในลักษณะดังกล่าว             
ใหค้รบถว้น 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - หากผลการตรวจวัดมลพิษจากแหล่งก าเนิดของโรงงาน 
มีค่าเกินค่าควบคุมท่ีก าหนดไว้ โรงงานจะท าการ
ตรวจสอบหาสาเหต ุ ท าการแกไ้ข และท าการตรวจวดัซ า้ 
เพื่อยืนยันประสิทธิภาพในการแก้ไข พรอ้มทั้งก าหนด
มาตรการ เพื่อป้องกนัการเกิดปัญหาในลกัษณะดงักล่าว
ใหค้รบถว้น โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถนุายน พ.ศ. 
2569  โรงงานจัดใหม้ีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจาก
แหล่ งก าเนิดวันท่ี  22 เมษายน พ.ศ.2569 พบว่า 
ผลการตรวจวัดมีค่าเป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานฯ  
ท่ีก าหนดไว ้            

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
 

 

- ภาคผนวก ค.1 ผลการ
ติดตามตรวจสอบ  
(ตามมาตรการฯ) 

2. คุณภาพอากาศ 1. การพัฒนาโครงการจะไม่มีการระบายมลพิษทางอากาศ 
ชนิด ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน และก๊าซซัล เฟอร์                         
ไดออกไซด ์

- บริเวณพืน้ท่ี 

ส่วนผลิต 

- การด าเนินการของโรงงานไม่มีแหล่งก าเนิดมลพิษทาง
อากาศชนิดก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน และก๊าซซลัเฟอร์
ไดออกไซด ์

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

2. ติดตัง้ระบบบ าบัดก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia Vent Scrubber) 
ท่ีมีลักษณะการท างานเป็นระบบ Countercurrent Packed 
Bed Absorption Column เพื่อจับแยกแอมโมเนียท่ีปนเป้ือน             
ไปกับก๊าซระบายทิ้ง (Vent Gas) ท่ีระบายมาจากหอดูดซับ
ความดนัสงู (High Pressure Absorber) โดยใหม้ีค่าการระบาย
แอมโมเนียจากปล่อง ท่ีผ่านระบบ Ammonia Vent Scrubber 
แลว้ ไม่เกิน 50 ppm 

- บริเวณพืน้ท่ี 
ส่วนผลิต 

- โรงงานไดต้ิดตัง้ระบบบ าบดัก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia 
Vent Scrubber) ท่ี มี ลั ก ษณ ะ ก า ร ท า ง า น แ บ บ 
Countercurrent Packed Bed Absorption Column           
เพื่อจับแยกแอมโมเนียท่ีปนเป้ือนไปกับก๊าซระบายทิง้ 
(Vent Gas) โดยมีประสิทธิภาพในการดกัจบัแอมโมเนีย
ของระบบ Scrubber ประมาณ 95-99%  

 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.8 เอกสารการ
ติดตัง้ระบบบ าบดั 
ก๊าซแอมโมเนีย  
(Ammonia Vent 
Scrubber) 
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                             หนา้ 3-13 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
    (ต่อ) 

3. ก าหนดใหม้ีการเปิดน า้คูลลิ่ง (Cooling Water) ซึ่งท าหนา้ท่ี
เป็นตัวจับ (Scrub) ก๊าซแอมโมเนียในก๊าซระบายทิ้ง            
ในระบบบ าบดัก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia Vent Scrubber) 
อย่างต่อเน่ืองตลอดเวลา ถึงแมว่้าจะไม่มีการระบายก๊าซทิง้
ออกมาจากหอดูดซับความดันสูงก็ตาม เพื่อให้มั่นใจว่า
ระบบ Scrubber ท างานอยู่ตลอดเวลา 

- ระบบบ าบดัก๊าซ 
แอมโมเนีย  
 (Ammonia Vent 
 Scrubber) 

- โรงงานก าหนดใหม้ีการเปิดน า้หล่อเย็น (Cooling Water) 
ซึ่งท าหน้าท่ีเป็นตัวจับ (Scrub) ก๊าซแอมโมเนียในก๊าซ
ระบายทิง้ในระบบบ าบัดก๊าซแอมโมเนีย (Ammonia Vent 
Scrubber) อย่างต่อเน่ืองตลอดเวลา ถึงแม้จะไม่มีการ
ระบายก๊าซทิ้งออกมาจากหอดูดซึมความดันสูงก็ตาม 
เพื่อใหม้ั่นใจว่าระบบ Scrubber ท างานอยู่ตลอดเวลา 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.9  
W-(E-GC-OP2)-022 
วิธีปฏิบตัิงานระบบ 
Ammonia Vent 
Scrubber 

4. น ้าท่ีผ่านการใช้งานจากระบบบ าบัดก๊าซแอมโมเนีย 
(Ammonia Vent Scrubber) และมี สารแอมโมเนี ยม -                
ไฮดรอกไซด์ปนอยู่  ให้ท าการระบายไปยังระบบบ าบัด                
น ้ า เสี ยเบื ้อ งต้นของโรงงาน  เพื่ อปรับสภาพ pH 
(Neutralization)  ให้ เหมาะสมตามเกณฑ์ของ นิ คม
อุตสาหกรรมเหมราชตะวนัออก (มาบตาพุด) ก่อนส่งต่อไป
ยงัระบบบ าบดัน า้เสียรวมส่วนกลางของนิคมอุตสาหกรรม
เหมราชตะวนัออก (มาบตาพดุ) ต่อไป 

- Ammonia Vent  
Scrubber 

- ปัจจุบันน ้า ท่ีผ่ านการใช้งานจากระบบบ าบัดก๊ าซ
แอมโม เ นี ย  (Ammonia Vent Scrubber) และมี สาร
แอมโมเนียมไฮดรอกไซดป์นอยู่ จะระบายไปยงัระบบบ าบัด
น ้าเสียเบื ้องต้นของโรงงาน เพื่อปรับสภาพความเป็น           
กรด-ด่าง (Neutralization) ให้เหมาะสมตามเกณฑ์นิคม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ก่อนส่ง
ต่อไปยังระบบบ าบัดน ้าเสียรวมส่วนกลาง ของนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) ต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- บทท่ี 4 ผลการติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 

- รูปท่ี 3.3    
บ่อ Neutralization  
(TK 201) 

5. บ ารุงรักษา Ammonia Vent Scrubber ให้มีประสิทธิภาพ 
ในการจับ Ammonia ได้ตามมาตรฐานการออกแบบ            
ท่ีก าหนด ไดแ้ก่ 

- Ammonia Vent  
Scrubber 

- โรงงานจัดให้มีการบ ารุงรักษา Ammonia Vent Scrubber 
ใหม้ีประสิทธิภาพในการจับ Ammonia ไดต้ามมาตรฐาน
ออกแบบท่ีก าหนด ไดแ้ก่ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสาร
การบ ารุงรกัษา
เครื่องจกัรอปุกรณต์่างๆ 
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                             หนา้ 3-14 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
    (ต่อ) 

1)   ก าหนดใหม้ีการตรวจสอบและบันทึกการท างาน (Log 
Sheet) ของระบบให้กับพนักงานปฏิบัติงานท าการ
บันทึกประจ าวันก าหนดใหม้ีการตรวจสอบพืน้ท่ีส่วน
การผลิต โดยมีพนักงาน ปฏิบัติ งาน (Operator) 
ตรวจสอบการท างานของระบบเป็นประจ าอย่าง
สม ่าเสมอ 

2)  ติดตัง้อปุกรณต์รวจวดัการไหล (Flow Controller หรือ 
Flow Measurement) ข อ ง น ้ า เ ข้ า ร ะ บ บ เ ชื่ อ ม
สัญญาณไปยังหอ้งควบคุม เพื่อใหพ้นักงานประจ า
หอ้งควบคุม สามารถติดตามงานของระบบไดอ้ย่าง
ต่อเนื่อง 

3)  ควบคุมให้มีการเปิดน ้าไหลผ่านเข้าระบบอย่าง
ต่อเน่ือง แมว่้าจะไม่มีการระบายก๊าซผ่านเขา้มาใน
ระบบ Scrubber 

4)  ก าหนดแผนตรวจสอบใหร้ะบบ Scrubber เขา้อยู่ใน
แผนงานบ า รุงรักษาอุปกรณ์ท่ีส  าคัญ (Critical 
Equipment Preventive Maintenance Program) 
เพื่อใหม้ีการตรวจสอบเป็นประจ า 

 1) ก าหนดใหม้ีการตรวจสอบและบันทึกการท างาน 
(Log Sheet) ของระบบใหก้ับพนักงานปฏิบัติงาน 
ท าการบันทึกประจ าวันและก าหนดให้มีการ
ตรวจสอบพืน้ท่ีบริเวณพื ้นท่ีส่วนการผลิต โดยมี
พนักงานปฏิบัติงาน (Operator) ตรวจสอบการ
ท างานของระบบเป็นประจ าอย่างสม ่าเสมอ 

2) ได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์ตรวจวัดการไหล (Flow 
Controller หรือ Flow Measurement) ของน ้าเข้า
ระบบ เชื่อมสัญญาณไปยังห้องควบคุม เพื่อให้
พนักงานประจ าหอ้งควบคุมสามารถติดตามการ
ท างานของระบบไดอ้ย่างต่อเน่ือง 

3) ควบคุมให้มีการเปิดน ้าไหลผ่านเข้าระบบอย่าง
ต่อเน่ือง แมว่้าจะไม่มีการระบายก๊าซผ่านเข้ามา
ในระบบ Scrubber 

4) ก าหนดแผนตรวจสอบใหร้ะบบ Scrubber เขา้อยู่
ในแผนงานบ ารุงรักษาอุปกรณ์ท่ีส  าคัญ (Critical 
Equipment Preventive Maintenance Program) 
เพื่อใหม้ีการตรวจสอบเป็นประจ า 

  
 
 
 
 
 

- รูปท่ี 3.4 Flow Controller 
 
 
 
 
 
 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ
บ ารุงรกัษาเครื่องจกัรอปุกรณ์
ต่างๆ  
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                             หนา้ 3-15 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
    (ต่อ) 

6. จัดให้มี Online Ammonia Detector ท่ีปล่อง Ammonia 
Vent Scrubber โดยก าหนดใหม้ีสญัญาณเตือน ครัง้ท่ี 1 
เมื่อระดบัแอมโมเนียมีความเขม้ขน้ 25 ส่วนในลา้นส่วน 
และสัญญาณเตือนครัง้ท่ี 2 เมื่อระดับแอมโมเนียความ
เข้มข้น 50 ส่วนในล้านส่วน รวมทั้งจัดให้มีมาตรการ
รองรบั และวิธีปฏิบตัิ เมื่อสญัญาณเตือนท างาน ดงันี ้ 
สัญญาณเตือน คร้ังที ่1  
1) แจ้งพนักงานในพื ้นท่ีสวมใส่หน้ากากป้องกัน

สารเคมีเขา้ตรวจสอบระบบอปุกรณท่ี์เก่ียวขอ้ง 
2) ตรวจสอบปริมาณความเข้มข้นของแอมโมเนีย

โดยรอบพืน้ท่ี ดว้ย Portable Ammonia Detector  
3) ปรับอัตราการ Spray น ้าใน Scrubber เพิ่มขึน้

กว่าอตัราการไหลปกติ 
4) แจง้สถานการณใ์นพืน้ท่ีโดยรอบไปยงัหอ้งควบคุม 

เพื่อด าเนินการควบคมุและติดตามการท างานของ
หน่วยเตรียมแอมโมเนีย และ  Ammonia Vent 
Scrubber อย่างใกลช้ิด 

- ปล่อง Ammonia 
 Vent Scrubber 

- โรงงานติดตั้ง Online Ammonia Detector ท่ีปล่อง 
Ammonia Vent Scrubber โดยก าหนดใหม้ีสัญญาณ
เตือน ครัง้ท่ี 1 เมื่อระดบัแอมโมเนียมีความเขม้ขน้ 25 
ส่ วนในล้านส่ วน และสัญญาณเตือน ครั้ง ท่ี  2              
เมื่อระดับแอมโมเนีย มีความเข้มข้น 50 ส่วนในล้าน
ส่วน รวมทั้งจัดให้มีมาตรการรองรับ และวิธีปฏิบัติ 
เมื่อสญัญาณเตือนท างานตามท่ีมาตรการระบ ุ 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.5 On-line 
Ammonia Detector 

- รูปท่ี 3.6 ปล่อง Ammonia 
Vent Scrubber 

- ภาคผนวก ข.12 ผลการ
ตรวจวดัแอมโมเนีย
แบบต่อเนื่อง 

- ภาคผนวก ข.13 เอกสาร
เก่ียวกับ Online Ammonia 
Detector ท่ีปล่อง 
Ammonia Vent Scrubber 

- รูปท่ี 3.7 หนา้กากป้องกนั
สารเคมี 

- รูปท่ี 3.8 Portable Gas 
Detector 
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                             หนา้ 3-16 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
    (ต่อ) 

สัญญาณเตือน คร้ังที ่2  
1) แจง้พนกังานในพืน้ท่ีสวมใส่หนา้กากป้องกันสารเคมี

เขา้ตรวจสอบระบบอปุกรณท่ี์เก่ียวขอ้ง 
2) ตรวจสอบปริมาณความเข้มข้นของแอมโมเนีย

โดยรอบพืน้ท่ี ดว้ย Portable Ammonia Detector 
3) ปรับอัตราการ Spray น า้ใน Scrubber เพิ่มขึน้กว่า

อตัราการ Spray น า้ในกรณีสญัญาณเตือน ครัง้ท่ี 1 
4) แจง้สถานการณ์ในพืน้ท่ีโดยรอบไปยังห้องควบคุม 

เพื่อด าเนินการควบคุมและติดตามการท างานของ
หน่วยเตรียมแอมโมเนีย และ  Ammonia Vent 
Scrubber อย่างใกลช้ิด 
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                             หนา้ 3-17 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

2. คุณภาพอากาศ 
    (ต่อ) 

7. จดัท าขอ้มลูการระบายสารอินทรียร์ะเหยง่าย (VOCs) ท่ีมา
จากแหล่งก าเนิดโครงการให้ด  าเนินการตามร่างคู่มือการ
ประเมินการะบายสารอินทรีย์ระเหยจากแหล่งก าเนิดใน
โรงงานอุตสาหกรรมของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ทั้งนี ้              
การประเมิน Fugitive source ให้ด  าเนินการตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนดหลักเกณฑ์ และวิธี
ปฏิบัติ ในการตรวจสอบและควบคุมการรั่ วซึมของ
สารอินทรียร์ะเหยจากอปุกรณใ์นโรงงานอุตสาหกรรม 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดท าข้อมูลสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs) 
ท่ีมาจากแหล่งก าเนิดของโรงงานเป็นประจ าทุกปี              
โดยด าเนินการตามร่างคู่มือการประเมินการระบาย
สารอิ นทรี ย์ระเหยจากแหล่ งก าเ นิ ดในโรงงาน
อุตสาหกรรม ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม ส าหรบัการ
ประเมิน Fugitive Source ได้ด  าเนินการตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ก าหนด หลักเกณฑ์               
และวิธีการปฏิบตัิในการตรวจสอบ และการควบคุมการ
รั่วซึมของสารอินทรีย์ระเหยจากอุปกรณ์ในโรงงาน
อุตสาหกรรม ในปี พ.ศ. 2568 ด าเนินการตรวจวัด 
ในระหว่างวันท่ี  20 พฤศจิกายน ถึ ง  15 ธันวาคม  
พ.ศ. 2568 เรี ยบร้อยแล้ว  โดยในปี  พ.ศ.  2569                               
มี แผนด าเนินการในเดื อนกันยายน พ.ศ. 2569 
รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบต่อไป  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.43 เอกสาร
การจดัท าขอ้มลู
สารอินทรียร์ะเหยง่าย 
(VOCs) 

 

3. เสียง 1. แสดงขอบเขตพื ้นท่ีภายในส่วนการผลิตท่ีมีระดับเสียง           
สูงกว่า 85 เดซิเบล (เอ) ใหช้ัดเจนและจัดเตรียมอุปกรณ์
ป้องกันเสียงส่วนบุคคล (เช่น ปลั๊กลดเสียง ครอบหู               
ลดเสียง เป็นตน้) ใหเ้พียงพอ  

- บริเวณพืน้ท่ี 
ส่วนผลิต 

- โรงงานได้แสดงขอบเขตพื ้นท่ีภายในส่วนการผลิต              
ท่ีมีระดับเสียงสูงกว่า 85 เดซิเบล(เอ) และจัดเตรียม
อุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กลดเสียง 
ครอบหลูดเสียง เป็นตน้ ใหเ้พียงพอ  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.9 พนักงาน 
สวมใส่ครอบหลูดเสียง 

- รูปท่ี 3.10 ป้ายเตือน
บริเวณท่ีมีเสียงดงั 
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บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-18 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

3. เสียง (ต่อ) 2. ติดป้ายเตือนหรือเครื่องหมาย/สญัลกัษณแ์สดงบริเวณท่ี
ก าหนดให้ผู้ปฏิบัติงานทุกคนต้องสวมใส่อุปกรณ์ลด
เสียงส่วนบคุคลใหช้ดัเจน 

- ภายในพืน้ท่ี 

โรงงาน 
- โรงงานไดต้ิดป้ายเตือนหรือเครื่องหมาย/สัญลักษณ์
บริเวณพืน้ท่ีท่ีมีเสียงดัง เพื่อก าหนดให้ผู้ปฏิบัติงาน 
ทกุคนตอ้งสวมใส่อปุกรณล์ดเสียงส่วนบคุคล 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.10 ป้ายเตือนบริเวณ
ท่ีมีเสียงดงั 

3. กวดขันให้พนักงานท่ีปฏิบัติงานในส่วนการผลิตท่ีมี
ระดับเสียงดังใช้อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัย           
ส่วนบคุคลตลอดระยะเวลาท่ีปฏิบตัิงาน 

- บริเวณพืน้ท่ี 
ส่วนผลิต 

- โรงงานมีมาตรการกวดขันให้พนักงานท่ีปฏิบัติงาน               
ในส่วนการผลิตท่ีมีระดับเสียงดัง ใช้อุปกรณ์คุ้มครอง
ความปลอดภยัส่วนบุคคลตลอดระยะเวลาท่ีปฏิบตัิงาน 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.9 พนักงานสวมใส่ 
ครอบหลูดเสียง 

 

4. จัดให้มีแผนการตรวจสอบสภาพเครื่องจักร ให้อยู่ ใน
สภาพดีอย่างสม ่าเสมอ 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีแผนการตรวจสอบสภาพเครื่องจักร           
ใหอ้ยู่ในสภาพดีอย่างสม ่าเสมอ  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ
บ ารุงรกัษาเครื่องจกัร
อปุกรณต์่างๆ  

5. เครื่องจักรท่ีเป็นแหล่งก าเนิดเสียงต่าง ๆ ในพืน้ท่ีโครงการ
ใหท้ าการติดตั้งอุปกรณล์ดระดับเสียงและแรงสั่นสะเทือน 
เช่น อุปกรณ์ครอบเครื่องจักรและแผ่นยางรองเครื่อง              
ซึ่งช่วยลดระดบัเสียงลงได ้10-20 เดซิเบล (เอ)  

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานจัดใหม้ีอุปกรณ์ครอบเครื่องจักร และแผ่นยาง
รองเครื่องจักรเพื่อลดระดบัเสียงดงัจากเครื่องจักรท่ีมี 
เสียงดงัเรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.6 เอกสาร
เก่ียวกับการจดัท า 
ท่ีครอบเสียง 

- รูปท่ี 3.11 Insulation  
ครอบเครื่องจกัร 

6. ควบคุ มทางผ่ านของ เสี ย ง  โดยพิ จารณาติ ดตั้ ง
คอมเพรสเซอรใ์นบริเวณท่ีห่างจากหอ้งท างานของพนักงาน 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานไดต้ิดตั้งเครื่องคอมเพรสเซอรใ์นบริเวณพืน้ท่ี
การผลิตซึ่งอยู่ห่างจากหอ้งท างานของพนกังาน 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
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                             หนา้ 3-19 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

3. เสียง (ต่อ) 7. ในกรณีท่ีพนักงานตอ้งท างานในพืน้ท่ีท่ีมีระดับเสียงดัง 
ใหค้วบคุมระยะเวลาการท างานในพืน้ท่ีนั้น ๆ ใหเ้ป็นไป
ตามกฎกระทรวง เรื่องก าหนดมาตรฐานในการบริหาร
และการจัดการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัยและ
สภาพแวดล้อมในการท างาน เก่ียวกับความร้อน                        
แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2549 ของกระทรวงแรงงาน 
(ประกาศเมื่อ 6 มีนาคม 2549)  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานไดม้ีการควบคุมระดบัเสียงบริเวณพืน้ท่ีปฏิบตัิงาน 
และระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับสัมผัสตลอดระยะเวลา
ท างานตามท่ีกฎหมายก าหนด โดยผลการตรวจวัด
ระหว่างเดื อนมกราคม ถึ งมิ ถุนายน พ.ศ. 2569  
ด าเนินการตรวจวดัระดบัเสียงบริเวณพืน้ท่ีปฏิบตัิงานท่ีมี
เสียงดงัในวันท่ี 27 เมษายน และ 9 มิถุนายน พ.ศ. 2569 
พบค่า Leq 8 hr. เท่ากับ 80.2 และ 80.1 เดซิเบล(เอ) และ
ตรวจวัดระดับเสียงสัมผัสเฉลี่ยตลอดระยะเวลาท างาน                
8 ชม.ของผู้ปฏิบัติงานในวันท่ี 27 เมษายน พ.ศ. 2569   
พบค่า TWA 8 hr. เท่ากับ 72.9 เดซิเบล(เอ) ซึ่งมีค่าอยู่            
ในเกณฑม์าตรฐานก าหนด 

- ไม่พบปัญหา 
 

- บทท่ี 4 ผลการติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 
 

8. กรณีมีการซ้อมป้องกันเหตุการณ์ฉุกเฉินหรือการ
ฝึกอบรม เพื่อทดสอบความพรอ้มซึ่งอาจมีเสียงสัญญาณ
ดังขึ ้น ควรแจ้งให้โรงงานใกล้เคียงทราบล่วงหน้า                 
อย่างนอ้ยประมาณ 1 วนั 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานไดแ้จง้ใหห้น่วยงานและโรงงานใกลเ้คียงได้ทราบ
ล่วงหน้า ในการทดสอบสัญญาณเตือนภัย ซึ่งก าหนด
สัปดาหล์ะ 1 ครัง้ โดยจะท าการทดสอบสัญญาณทุกวัน
พุธ เวลา 11.30 น. ซึ่งเป็นช่วงเวลาท่ีอยู่ในข้อก าหนด              
ในแผนปฏิบัติ การตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน ของนิคม
อตุสาหกรรมดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 
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ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

3. เสียง (ต่อ) 9. จดัใหม้ีโครงการอนรุกัษ์การไดย้ิน (Hearing Conservation 
Program) ตามหลักเกณฑ์หรือวิธีการท่ีกฎหมายก าหนด 
กรณีท่ีระดับเสียงท่ีพนักงานไดร้ับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา
การท างาน 8 ชั่วโมง ตัง้แต่ 85 เดซิเบล(เอ) ขึน้ไป 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- ผลตรวจวดัระดบัเสียงสมัผสัเฉลี่ยตลอดระยะเวลาท างาน 
8 ชั่วโมง เท่ากับ 72.9 เดซิเบล(เอ) ซึ่งไม่เกิน 85 เดซิเบล
(เอ) กรณีท่ีระดับเสียงท่ีพนักงานได้รับเฉลี่ยตลอด
ระยะเวลาการท างาน 8 ชั่ วโมง ตั้งแต่ 85 เดซิเบล(เอ) 
โรงงานจะพิจารณาท าโครงการอนุรักษ์การได้ยิน 
(Hearing Conservation Program) ต่อไป 

-   ไม่พบปัญหา - บทท่ี 4 ผลการติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพ
สิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ข.46  
P-(Q-EH-OH)-012 
การจดัท าโครงการอนรุกัษ์
การไดย้ิน 

10. จดัท า Noise Contour Map - ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานไดจ้ัดท า Noise Contour Map ครัง้ล่าสดุระหว่าง
วันท่ี 25-27 กรกฎาคม พ.ศ.2566 และจะด าเนินการ 
ครัง้ถดัไป ในเดือนกรกฎาคม พ.ศ.2569 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.15 แผนท่ีแสดง
ระดบัเสียงภายใน
โรงงานผลิตเอทานอลเอมีน 

4. คุณภาพน ้า 1. จัดให้มีระบบบ าบัดน ้าเสียภายในโครงการเพื่อจัดการ      
น า้เสียท่ีเกิดขึน้ในแต่ละส่วน ดงันี ้ 
1) น ้าเสียท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตทั้งหมด 463.2 

ลูกบาศก์เมตรต่อวัน จะถูกส่งไปท่ี Equalization 
Sump ขนาด 96 ลกูบาศกเ์มตร เพื่อปรบัอตัราการไหล
ให้สม ่าเสมอ แล้วสูบต่อไปท่ี  Neutralization Sump 
ขนาด 5 ลกูบาศกเ์มตร เพื่อปรบั pH ดว้ยสารละลาย 
H2SO4 หลงัจากนั้นจะถูกส่งต่อไปรวมที่ Final Check 
Basin ขนาด 250 ลูกบาศก์เมตร เพื่อตรวจสภาพ 
น า้เสียก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียรวมของนิคมฯ  

- ระบบบ าบดัน า้เสีย 
เบือ้งตน้ของ 
โรงงาน 

- โ ร ง ง านจั ด ให้มี ร ะบบบ าบัดน ้า เ สี ย เ ป็น ระบบ 
Pre-Treatment ตามท่ีมาตรการก าหนด ซึ่งสามารถ
รองรับและบ าบัดน ้าเสียท่ีมาจากแหล่งต่างๆ  ของ
โรงงาน ไดแ้ก่ จากกระบวนการผลิต น า้ฝนปนเป้ือน
น า้มนั และน า้เสียจากอาคารส านักงาน ก่อนส่งต่อไป
ยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง ของนิคมอตุสาหกรรม
ดบับลิวเอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพดุ) ส่วนน า้เสียจาก 
Cooling Water Blowdown และจากการลา้ง Packed 
Bed ซึ่งมีการปนเป้ือนนอ้ย จะถกูส่งไปสู่ Final Check 
Basin และส่ ง ไปบ าบัดต่อ ท่ี ระบบบ าบัดน ้า เ สี ย
ส่วนกลางของนิคมฯ  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.3 บ่อ Neutralization 
(TK 201) 

- รูปท่ี 3.12 บ่อ Equalization 
(TK 101) 

- รูปท่ี 3.13 Final Check 
Basin (TK 601) 

- รูปท่ี 3.14 Storm Water 
Diversion Box (TK 301) 

- รูปท่ี 3.15 Oil Water 
Separator (CPI)  

- รูปท่ี 3.16 ถงับ าบดัน า้เสีย
ส าเรจ็รูป (Septic Tank) 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-21 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 2) น ้าฝนปนเป้ือนน ้ามัน 242 ลูกบาศก์เมตรต่อครั้ง             
จะไหลเขา้ไปเก็บกักไวภ้ายใน Storm Water Diversion 
Box ขนาด 250 ลกูบาศกเ์มตร หลงัจากนัน้จะถกูป๊ัมไป
ยัง Oil-water Separator ขนาด 54 ลูกบาศก์เมตร          
เพื่อท าการแยกน ้า-น ้ามันท่ีปนเป้ือนออกจากกัน            
ก่อนส่งไปยงั Final Check Basin ต่อไป  

3) น ้าเสียจาก Cooling Water Blowdown 48 ลูกบาศก์
เมตรต่อวัน จะถูกส่งลงสู่ Final Check Basin โดยตรง 
เน่ืองจากเป็นน ้าท่ีมีการปนเป้ือนน้อยไม่ เกินค่ า
มาตรฐานท่ีนิคมฯ สามารถรบัไปบ าบัดในระบบบ าบัด
น า้เสียส่วนกลาง  

4) น า้เสียจากอาคารส านักงาน 2.4 ลกูบาศกเ์มตรต่อวัน 
จะผ่านถังบ าบดัส าเร็จรูป และถูกส่งลงสู่ Final Check 
Basin  

5) น า้เสียจากการล้าง Packed Bed ท่ีอยู่ใน Ammonia 
Absorption Column 10 ลูกบาศก์เมตรต่อครั้ง จะถูก
ส่งลงสู่ Final Check Basin โดยตรง เนื่องจากเป็นน ้า  
ท่ีมีการปนเป้ือนน้อยเป็นน ้าล้างตะไคร่ท่ีอุดตันบน 
Packing เป็นหลัก ไม่เกินมาตรฐานท่ีนิคมฯ สามารถ
รบัไปบ าบดัในระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 2. น า้เสียท่ีถูกรวบรวมใน Final Check Basin จะถูกตรวจ
สภาพใหม้ีคุณภาพอยู่ในเกณฑค์ุณภาพน า้เสีย ท่ียอม
ให้ระบายลงสู่ท่อรวบรวมน ้าเสียของนิคมฯ เพื่อน าไป
บ าบดัต่อยงัระบบบ าบดัน า้เสียรวมของนิคมฯ ต่อไป   

- ระบบบ าบดัน า้เสีย 
เบือ้งตน้ของโรงงาน 

- น ้าเสียใน Final Check Basin จะถูกตรวจสภาพ                
เพื่อควบคุมคุณภาพใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานน า้ทิง้ 
ก่อนระบายลงสู่ ท่อรวบรวมน ้าเสียของนิคมฯ  
โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
พบว่ามีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานฯ ท่ีก าหนดไว ้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- บทท่ี 4 ผลการติดตาม
ตรวจสอบคณุภาพสิ่งแวดลอ้ม 

- ภาคผนวก ค.1 ผลการติดตาม
ตรวจสอบ (ตามมาตรการฯ) 

 

3. จัดใหม้ีเจา้หนา้ท่ีท่ีมีความรูเ้ป็นผูค้วบคุมระบบบ าบัด
น า้เสียของโครงการ 

- ระบบบ าบดัน า้เสีย 

เบือ้งตน้ของโรงงาน 

- โรงงานจัดใหม้ีเจา้หนา้ท่ีท่ีเก่ียวขอ้งและรบัการอบรม
ในหลักสูตรผูค้วบคุมและผูป้ฏิบัติงานประจ าระบบ
บ าบัดมลพิษน ้า เพื่อควบคุมดูแลระบบตามท่ี
กฎหมายก าหนด  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.16 เอกสารการ
แต่งตัง้เจา้หนา้ท่ีควบคมุระบบ
บ าบดัมลพิษน า้ 
 

4. จัดให้มีทีมซ่อมบ ารุง สารเคมีและมีอะไหล่อุปกรณ์
เครื่องจักรต่างๆ ให้เพียงพอและพร้อมใช้งานได้
ตลอดเวลา 

- ระบบบ าบดัน า้เสีย 
- เบือ้งตน้ของโรงงาน 

- โรงงานจัดใหม้ีการซ่อมบ ารุงระบบบ าบัดน ้าเสีย 
และจัดเตรียมสารเคมี อะไหล่อุปกรณเ์ครื่องจักร
ต่างๆ ใหเ้พียงพอและพรอ้มใชง้านไดต้ลอดเวลา 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ
บ ารุงรกัษาเครื่องจกัรอปุกรณ ์
ต่างๆ  

5. ควบคุมระบบบ าบัดน ้าเสียเบือ้งต้นของโครงการให้มี
ประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ 

- ระบบบ าบดัน า้เสีย 
- เบือ้งตน้ของโรงงาน 

- โรงงานมีการควบคุมระบบบ าบัดน ้าเสียเบื ้องต้น        
ของโรงงานใหม้ีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ  โดยมีแผน
บ ารุงรักษาเครื่องจักร อุปกรณ์ของระบบบ าบัด 
น ้าเสียให้พร้อมใช้งานเสมอ โดยผลการตรวจวัด
ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถนุายน พ.ศ. 2569 พบว่า 
มีค่าเป็นไปตามเกณฑม์าตรฐานฯ ท่ีก าหนดไว ้

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ค.1 ผลการติดตาม
ตรวจสอบ (ตามมาตรการฯ) 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ
บ ารุงรกัษาเครื่องจกัรอปุกรณ์
ต่างๆ 
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4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 6. จดัใหม้ีถงัและบ่อพกัน า้เสีย ดงันี ้ 
1) Storm water Diversion Box ข น า ด  250 

ลูกบาศกเ์มตร มีหนา้ท่ีรวบรวมน า้ฝนปนเป้ือน
น า้มนั โดยจะกักน า้ฝนส่วน 15 นาทีแรก ไวแ้ลว้
ปล่อยให้ฝนส่วนท่ีเกินจาก 15 นาทีแรกไหล 
Overflow ออกไป สู่รางระบายน า้ฝนของนิคมฯ  

2) Oil-water Separator ขนาด 54 ลูกบาศก์เมตร               
มีหน้าท่ีแยกน ้ามันออกจากน ้า โดยเป็นบ่อท่ีมี 
Baffle กั้นภายในบ่อเพื่อท าหน้าท่ีแยกน า้มันออก
จากน า้โดย Gravity ซึ่งน า้มันจะลอยแยกเป็นชั้น
บนผิวน า้ และน า้มันจะถูกน าออกจากบ่อโดยใช้
แรงงานคนตักออก และรวบรวมใส่ภาชนะบรรจุมี
ฝาปิดมิดชิดก่อนส่งไปก าจัดท่ีศูนยก์ าจัดกากของ
เสียอนัตรายท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการต่อไป 

3) Equalization Sump ขนาด 96 ลูกบาศก์เมตร    
มีหน้าท่ีรวบรวมน ้าเสียจากกระบวนการผลิต            
แต่ละหน่วย เพื่อปรับคุณสมบัติและอัตราการ
ไหลของน า้เสียใหม้ีค่าคงที่สม ่าเสมอ 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานได้ก่อสร้างถังและบ่อพักน ้าเสียเป็นระบบ 
Pre-Treatment ครบถ้วนตามมาตรการท่ีก าหนด  
โดยสามารถรองรบัและบ าบัดน า้เสียท่ีมาจากแหล่ง
ต่างๆ ของโรงงาน ไดแ้ก่ น า้เสียจากกระบวนการผลิต 
น า้ฝนปนเป้ือนน า้มัน และน า้เสียท่ีเกิดจากอาคาร
ส านกังาน ก่อนส่งไปยงัระบบบ าบดัน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก  
(มาบตาพดุ)  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.3 บ่อ Neutralization 
(TK 201) 

- รูปท่ี 3.12 บ่อ Equalization 
(TK 101) 

- รูปท่ี 3.13 Final Check Basin 
(TK 601) 

- รูปท่ี 3.14 Storm Water 
Diversion Box (TK 301) 

- รูปท่ี 3.15 Oil Water 
Separator (CPI)  

- รูปท่ี 3.16 ถงับ าบดัน า้เสีย
ส าเรจ็รูป (Septic Tank) 

- รูปท่ี 3.17 Emergency 
Wastewater Basin  

- รูปท่ี 3.18 ป๊ัมท่ีใชก้บัระบบ
บ าบดัน า้เสีย  

- รูปท่ี 3.19 pH Meter 
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                             หนา้ 3-24 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
สถานที่

ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 4)  Neutralization Tank ขนาด 5 ลกูบาศกเ์มตร             มี
หนา้ท่ีปรบั pH ของน า้เสียใหเ้ป็นกลางใหอ้ยู่ในช่วง 
5.5-9.0 โดยการผสมสารละลายกรด H2SO4 รว่มกับ
น ้าเสีย และใช้เครื่องควบคุมค่า pH (Automated 
pH control) เพื่อควบคมุ pH ใหไ้ดต้ามท่ีตอ้งการ 

5)  Final Check Basin ขนาด 528 ลูกบาศก์ เมตร  
ท าหน้าท่ีรองรับและตรวจสภาพน า้เสียก่อนส่งไป
บ าบัดท่ีระบบบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน า้เสียรวมของ
นิคมฯ ถ้าพบว่า คุณภาพน า้เสียไม่ได้มาตรฐานท่ี
สามารถส่งไปบ าบัดท่ีระบบบ าบัดน า้เสียกลางของ
ทางนิคมฯ จะตอ้งท าการสูบน า้เสียกลับไปบ าบัด
ใหม่ 

6)   Emergency Wastewater Basin ขนาดประมาณ 
500 ลูกบาศกเ์มตร มีหนา้ท่ีรองรบัน า้เสียท่ีเกิดขึน้
ในเหตกุารณผ์ิดปกติ 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานได้ก่อสร้างถังและบ่อพักน ้าเสียเป็นระบบ  
Pre-Treatment ครบถ้วนตามมาตรการท่ีก าหนด  
โดยสามารถรองรับและบ าบัดน ้าเสียท่ีมาจากแหล่ง
ต่างๆ ของโรงงาน ไดแ้ก่ น า้เสียจากกระบวนการผลิต 
น ้าฝนปนเป้ือนน ้ามัน และน ้าเสียท่ีเกิดจากอาคาร
ส านักงาน ก่อนส่งไปยังระบบบ าบัดน า้เสียส่วนกลาง
ของนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ตะวันออก   
(มาบตาพดุ)  
ตอบขอ้เสนอแนะ สผ. ตามหนังสือท่ี ทส 1007.5/8813 
ลงวนัท่ี 31 มีนาคม 2569  

-   โครงการมีการด าเนินงานตามขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
 W-(E-GC-OP2)-UTIL-007 Wastewater pretreatment 
system เพื่อดูแลใหบ้่อพักน า้เสียฉุกเฉิน (Emergency 
Wastewater Basin - TK501) มีสภาพพรอ้มใช้งานอยู่
เสมอ โดยมีการตรวจสอบและรกัษาระดบัน า้ใหม้ีระดบั 
ต ่าท่ีสดุ (ระดบัท่วมป้ัม Low Level 1 เมตร) หากพบว่า  
มี ระดับน ้า เกิ น ท่ี ก าหนดจะ  start pump ส่ ง เข้า 
Equalization Sump - TK101 เพื่อบ าบดัต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.3 บ่อ Neutralization 
(TK 201) 

- รูปท่ี 3.12 บ่อ Equalization 
(TK 101) 

- รูปท่ี 3.13 Final Check Basin 
(TK 601) 

- รูปท่ี 3.14 Storm Water 
Diversion Box (TK 301) 

- รูปท่ี 3.15 Oil Water Separator 
(CPI)  

- รูปท่ี 3.16 ถงับ าบดัน า้เสีย
ส าเรจ็รูป (Septic Tank) 

- รูปท่ี 3.17 Emergency 
Wastewater Basin  

- รูปท่ี 3.18 ป๊ัมท่ีใชก้บัระบบ
บ าบดัน า้เสีย  
รูปท่ี 3.19 pH Meter 

- ภาคผนวก ข.45  
W-(E-GC-OP2)-UTIL-007 
Wastewaste pretreatment 
system 
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                             หนา้ 3-25 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

4. คุณภาพน ้า (ต่อ) 7. จัดใหม้ีป๊ัมท่ีใชใ้นระบบบ าบดัน า้เสียประจ าตามจุดต่าง ๆ 
ดงันี ้
1) Stormwater Diversion Box Pump ขนาด 50ลูกบาศก์

เมตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
2) Equalization Sump Pump ขนาด 30 ลกูบาศกเ์มตรต่อ

ชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
3) Neutralization Sump Pump ขนาด 30 ลูกบาศก์เมตร

ต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
4) Final check basin pump ขนาด 45 ลูกบาศก์เมตร              

ต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
5) Emergency wastewater pump ขนาด 50 ลูกบาศก์

เมตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง และจัดให้มีป๊ัมน ้า
ขนาด 50 ลูกบาศก์เมตรต่อชั่วโมง จ านวน 1 เครื่อง 
เป็นป๊ัมส ารองในกรณีท่ีป๊ัมหลักท่ีใช้ในจุดต่าง ๆ 
ขดัขอ้ง 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดใหม้ีป๊ัมท่ีใชใ้นระบบบ าบัดน า้เสียประจ า
ตามจดุต่างๆ ตามที่มาตรการก าหนดเรียบรอ้ยแลว้   

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.18 ป๊ัมท่ีใชก้บั 
ระบบบ าบดัน า้เสีย 
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                             หนา้ 3-26 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

5. การระบายน ้า 1. จัดใหม้ีรางระบายน า้ฝนภายในโครงการแยกออก
จากระบบระบายน า้เสียอย่างชดัเจน 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีรางระบายน ้าฝนแยกออกจากระบบ
ระบายน า้เสียอย่างชดัเจน  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.20 รางระบาย
น า้ฝน 

2. รวบรวมน า้ฝนปนเป้ือนท่ีตกภายในพืน้ท่ีท่ีอาจมีการ
ปนเป้ือนน า้มนั เช่น ท่ีบริเวณลานถังและกระบวนการ
ผลิตโดยเฉพาะน า้ฝนท่ีตก 15 นาทีแรก รวบรวมไว้ใน 
Storm Water Diversion Box ก่อนระบายไปสู่  Oil-
water Separator 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานรวบรวมน ้าฝนปนเป้ือนท่ีตกภายในพืน้ท่ีท่ีอาจมี
การปนเป้ือนน า้มัน เช่น ท่ีบริเวณลานถังและกระบวนการ
ผลิต โดยเฉพาะน ้าฝนท่ีตก 15 นาทีแรก รวบรวมไว้ใน 
Storm Water Diversion Box ก่อนระบายไปสู่  Oil Water 
Separator  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.14 Storm Water 
Diversion Box  
(TK 301) 

- รูปท่ี 3.15 Oil Water 
Separator (CPI) 

3. รวบรวมน า้ฝนท่ีไม่ปนเป้ือนท่ีตกภายในบริเวณพืน้ท่ี
อาคารต่าง ๆ เพื่อระบายลงสู่ระบบระบายน า้ของ
นิคมอตุสาหกรรมฯ ต่อไป  

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานรวบรวมน า้ฝนท่ีไม่ปนเป้ือนท่ีตกภายในบริเวณ
พืน้ท่ีอาคารต่างๆ เพื่อระบายลงสู่ระบบระบายน า้ของ
นิคมอตุสาหกรรมฯ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.21 จุดรวบรวม
น า้ฝน 

6. การคมนาคม 1. ร่วมมือกับนิคมอุตสาหกรรมฯ กวดขันใหพ้นักงาน
ขบัรถใชค้วามระมัดระวังและปฏิบตัิตามกฎจราจร
อย่างเครง่ครดั  

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

และพืน้ท่ีนิคมฯ 

- โรงงานไดใ้หค้วามร่วมมือกับนิคมอุตสาหกรรมฯ กวดขัน
ให้พนักงานขับรถใช้ความระมัดระวัง และปฏิบัติตาม          
กฎจราจรอย่างเคร่งครดั รวมถึงตรวจสอบการคาดเข็มขัด
นิรภยั สวมใส่หมวกกันน็อก เป็นประจ าทุกวนั โดยไดจ้ัดให้
มีการฝึกอบรมพนกังานขบัรถเป็นประจ า ปีละ 1 ครัง้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.17  
W-(Q-SH-CM)-006 
วิธีปฏิบตัิงานแผนรกัษา
ความปลอดภยัพืน้ท่ี 

2. ในช่วงเช้า-เย็น ซึ่งเป็นชั่วโมงเร่งด่วน ระหว่างเวลา 
07:00-09:00 น. และ 16:00-18:00 น. โครงการตอ้งจัด
ใหม้ีเจา้หนา้ท่ีคอยอ านวยความสะดวกและจัดระเบียบ
การจราจรบริเวณทางเขา้-ออกโครงการ 

- ทางเขา้-ออกพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานได้จัดให้มีเจ้าหน้าท่ีคอยอ านวยความสะดวก            
และจัดระเบียบการจราจรบริเวณทางเขา้-ออกของโรงงาน 
ช่วงเชา้-เย็น โดยเฉพาะชั่วโมงเรง่ด่วน  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.18 เอกสาร
ขอความรว่มมือ
หลีกเลี่ยงการขนส่งใน
ช่วงเวลาเรง่ด่วน 

- รูปท่ี 3.22 การตรวจสอบ 
รถท่ีเขา้-ออกโครงการ 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

6. การคมนาคม (ต่อ)   3. จ ากัดความเร็วของรถบรรทุกส่งสารเคมี วตัถุดิบ และ
ผลิตภัณฑ์ ภายในนิคมฯ ไม่ให้เกิน 60 กิโลเมตรต่อ
ชั่วโมง 

- ภายในพืน้ท่ีนิคมฯ - โรงงานก าหนดให้จ ากัดความเร็วของรถบรรทุกขนส่ง
สารเคมี วตัถุดิบ และผลิตภณัฑภ์ายในนิคมฯ ไม่ใหเ้กิน 
60 กิโลเมตรต่อชั่วโมง และภายในพืน้ท่ีโรงงานไม่เกิน 20 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง  

- ไม่พบปัญหา - รูปท่ี 3.23 ป้ายจ ากดั
ความเรว็ภายในนิคมฯ 
ไม่เกิน 60 กิโลเมตร 
ต่อชั่วโมง  

- รูปท่ี 3.24 ป้ายจ ากดั
ความเรว็ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน ไม่เกิน 20 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

4. ติดตัง้ป้ายสญัญาณเตือนต่าง ๆ  เช่น ป้ายจ ากัดความเรว็ 
ป้ายบอกทาง เป็นตน้ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานไดต้ิดตัง้ป้ายสญัญาณเตือนต่างๆ เช่น ป้ายจ ากัด
ความเร็ว ป้ายบอกทาง เป็นตน้ ภายในพืน้ท่ีโรงงานอย่าง
ชดัเจน  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.24 ป้ายจ ากดั
ความเรว็ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน ไม่เกิน 20 
กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

- รูปท่ี 3.25 ป้ายสญัญาณ
จราจร 

  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-28 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

7. กากของเสีย 1. ขยะมูลฝอยทั่วไปท่ีเกิดขึน้บริเวณอาคารส านักงาน
ภายในโรงงาน ให้ท าการเก็บรวบรวมแยกประเภท 
แบ่งออกเป็น 3 ประเภทหลกั คือ 

1) ขยะมลูฝอยทั่วไปท่ีสามารถน ากลับมาใชใ้หม่
ได้ ได้แก่ กระดาษท่ีไม่ใช้งานจากส านักงาน 
และหนงัสือพิมพ ์เป็นตน้ 

2) ขยะมูลฝอยทั่วไปท่ีเกิดจากพนักงานและผู้ท่ี
เข้ามาติดต่อกับโครงการ ได้แก่ ขยะมูลฝอย
จากโรงอาหาร และจากถังรองรบัขยะมูลฝอย
ท่ีตั้งอยู่ริมถนน ทางเดินและภายในอาคาร
โครงการ 

3) ขยะอนัตรายชุมชน ไดแ้ก่ หลอดฟลูออเรสเซนต ์
แบตเตอรี่ขนาดเล็กและถ่านไฟฉาย เป็นตน้  

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน  

- โรงงานมีการจัดการขยะมูลฝอยทั่ วไปท่ีเกิดขึน้บริเวณ
อาคารส านักงานภายในโรงงาน โดยใหท้ าการเก็บรวบรวม
ใส่ถงัรองรบัขยะมลูฝอยแยกประเภทอย่างชดัเจน ดงันี ้
• ถงัขยะสีเขียว รองรบัขยะเปียกท่ีเน่าเสียและย่อยสลาย

ไดเ้รว็ เช่น เศษอาหาร เศษผกั เปลือกผลไม ้เป็นตน้ 
• ถังขยะสีน ้าเงิน รองรับขยะทั่ วไป เช่น ถุงพลาสติก    

แกว้พลาสติก หลอดพลาสติก ซองขนม กระดาษทิชชู่ 
ไมเ้สียบลกูชิน้ เป็นตน้ 

• ถังขยะสีเหลือง รองรบัขยะรีไซเคิล เช่น ขวดพลาสติก 
ขวดแกว้ กระป๋องน า้อดัลม เป็นตน้ 

• ถังขยะสีแดง รองรับขยะท่ีเป็นอันตรายท่ีเกิดจาก
ส านักงานและโรงอาหาร เช่น หลอดฟลูออเรสเซนส์ 
ถ่านไฟฉาย กระป๋องสเปรย ์เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.26 ถงัขยะ 
มลูฝอยแยกประเภท 

2. จัดเตรียมถังรองรับขยะมูลฝอยขนาดประมาณ 50 
ลิตร และ 240 ลิตร หรือขนาดอื่นตามความเหมาะสม 
มีฝาปิดมิดชิด แยกตามประเภทขยะมลูฝอยท่ีเกิดขึน้ 
(เช่น ขยะเปียก/เศษอาหาร ขยะแหง้/ขยะอื่น ๆ ทั่วไป 
ขยะรีไซเคิล และขยะอันตรายจากชุมชุน เป็นต้น)           
ตั้งไว้ตามบริเวณต่าง ๆ ภายในแต่ละอาคารของ
โครงการ และบริเวณภายนอกอาคาร ได้แก่ ริมถนน 
และทางเดินทั่วไป เป็นตน้ 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน  

- โรงงานจัดเตรียมถังรองรบัขยะมลูฝอย ขนาดประมาณ 
50 ลิตร และ 240 ลิตร ตามความเหมาะสม มีฝาปิด
มิดชิด แยกตามประเภทขยะมูลฝอยท่ีเกิดขึ ้น เช่น            
ขยะเปียก/ เศษอาหาร ขยะแห้ง/ขยะอื่นๆ ทั่วไป ขยะ             
รีไซเคิล และขยะอนัตรายจากอาคารส านักงาน เป็นตน้ 
โดยถังรองรับขยะจะตั้งไว้ตามบริเวณต่างๆ ภายใน             
แต่ละอาคารของโรงงาน และบริเวณภายนอกอาคาร 
ไดแ้ก ่ริมถนน และทางเดินทั่วไป เป็นตน้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.26 ถงัขยะ 
มลูฝอยแยกประเภท 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-29 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

7. กากของเสีย (ต่อ) 3. ขยะมูลฝอยทั่วไปท่ีสามารถน ากลับมาใชใ้หม่ได ้ใหท้ า
การรวบรวมเพื่อขายใหก้บัผูร้บัซือ้วสัดรุีไซเคิลต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานมีการจัดการขยะมูลฝอยทั่วไปท่ีสามารถ                 
น ากลับมาใช้ใหม่ได้ โดยท าการรวบรวมเพื่อขาย
ให้กับผู้ร ับซื ้อวัสดุรี ไซเคิล  รวมทั้งมีการบริจาค        
ขวดพลาสติก ขวดแกว้ กระป๋อง ใหก้บัชมุชน 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

4. ขยะมลูฝอยทั่วไปท่ีไม่ใช่ขยะอนัตรายชมุชนและไม่สามารถ
น ากลับมาใช้ใหม่ได้ให้ท าการติดต่อประสานงานกับทาง
เทศบาลเมืองมาบตาพุดให้มาท าการเก็บขน และน าไป
ก าจดัโดยวิธีการฝังกลบ 

- ภายในพืน้ท่ี 

โรงงาน 

- ขยะมูลฝอยทั่ ว ไป ท่ี ไม่ ใ ช่ ข ยะอันต ร ายและ 
ไม่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ โรงงานได้ท าการ
ติดต่อประสานกับทางเทศบาลนครมาบตาพุด         
ใหม้าท าการเก็บขนและน าไปก าจดั  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.19 เอกสาร
การจดัการกากของเสีย 
(ภาคผนวก ข.19-4 
ตวัอย่างใบก ากบัขนส่ง 
ขยะมลูฝอยทั่วไป) 

5. กากของเสียอันตรายใหท้ าการเก็บรวบรวมไวต้่างหาก 
และเมื่อมีปริมาณมากพอให้ด าเนินการจัดส่งให้กับ
บริษัทหรือหน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตให้บริการบ าบัด/
ก าจัดขยะอันตรายท่ีถูกตอ้งตามกฎหมายมาท าการรบั
ไปก าจดัต่อไป 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน  

- กากของเสียอันตรายจากโรงงานถูกน ามาเก็บ
รวบรวมไว้ต่างหาก และเมื่อมีปริมาณมากพอจะ
ด าเนินการจัดส่งใหก้ับบริษัทหรือหน่วยงานท่ีไดร้บั
อนุญาตให้บริการบ าบัด /ก าจัดขยะอันตราย                
ท่ีถกูตอ้งตามกฎหมาย มารบัไปก าจดัต่อไป  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.27 พืน้ท่ีจดัเก็บ 
กากของเสียอนัตราย 

- ภาคผนวก ข.19 เอกสาร
การจดัการกากของเสีย 
(ภาคผนวก ข.19-2 
ปริมาณกากของเสีย 
ประจ าเดือนมกราคม 
ถึงมิถนุายน พ.ศ. 2569) 
(ภาคผนวก ข.19-3  
ตวัอย่างใบก ากบัขนส่ง 
ของเสียอนัตราย) 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-30 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

7. กากของเสีย (ต่อ) 6. ก าหนดใหร้ถขนส่งกากของเสียอนัตรายตอ้งติดตัง้ระบบ 
GPS และการติดหมายเลขโทรศพัท ์เพื่อเป็นช่องทางใน
การรอ้งเรียนมายงัโครงการ 
 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานก าหนดใหร้ถขนส่งกากของเสียอนัตรายตอ้ง
ติดตั้ง GPS และติดหมายเลขโทรศัพท์เพื่อเป็น
ช่องทางในการรอ้งเรียนมายงัโรงงาน  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.20 ระบบ GPS 
ของรถขนส่งกากของเสีย
อนัตราย 

- รูปท่ี 3.28 ระบบ GPS  
และหมายเลขโทรศพัท ์
ติดท่ีรถขนส่งกากของเสีย 

8. เศรษฐกิจ-สังคม 1. พิจารณารบัคนงานและบุคลากรในทอ้งถิ่นตามคุณสมบัติ
และตามความเหมาะสมเป็นล าดับแรก เพื่อลดปัญหา
ชมุชนแออดัจากประชากรแฝงท่ีเขา้มาท างานในพืน้ท่ี 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน  

- โรงงานได้พิจารณารับคนงานและบุคลากรใน
ท้องถิ่นตามคุณสมบัติและตามความเหมาะสม          
เ ป็นล าดับแรก  เพื่อลดปัญหาชุมชนแออัดจาก
ประชากรแฝงในพื ้นท่ี  โดยมีการประชาสัมพันธ์
ต  าแหน่งงานว่างผ่านกิจกรรมด้านชุมชนสัมพันธ์
อย่างต่อเนื่อง 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.21 เอกสารการ
พิจารณารบัคนทอ้งถิ่น 
เขา้ท างาน 

2. จัดให้มีแผนปฏิบัติกรณีมีข้อร้องเรียนจากชุมชนขึ ้น  
ตลอดจนจัดให้มีการฝึกอบรมให้แก่พนักงานส่วนท่ี
เก่ียวขอ้งไดร้บัทราบถึงขั้นตอนการปฏิบัติเมื่อไดร้บัการ
รอ้งเรียนจากชุมชนทั้งท่ีเป็นลายลักษณ์อักษรและการ
รอ้งเรียนดว้ยตนเอง 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานจัดให้มีแผนปฏิบัติกรณีมีข้อรอ้งเรียนจาก
ชุมชน ตลอดจนจัดใหม้ีการฝึกอบรมใหแ้ก่พนักงาน
ส่วนท่ีเก่ียวข้อง ได้รับทราบถึงขั้นตอนการปฏิบัติ  
เ มื่ อ ได้รับการ ร้อ ง เ รี ยนจากชุมชน  ทั้ ง ท่ี เ ป็น                    
ลายลกัษณอ์กัษร และการรอ้งเรียนดว้ยตนเอง 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.22 
   P-(Q-TS)-004 
แผนปฏิบตัิกรณีมี 
ขอ้รอ้งเรียนจากชมุชน  
และการฝึกอบรมขัน้ตอน 
ปฏิบตัิเมื่อไดร้บัขอ้รอ้งเรียน 
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                             หนา้ 3-31 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม 

มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

8. เศรษฐกิจ-สังคม     
    (ต่อ) 

3. สนับสนุนหรือเขา้ร่วมกิจกรรมต่าง ๆ ของชุมชนรอบพืน้ท่ี
โครงการอย่างสม ่าเสมอ เช่น การก่อสรา้ง บูรณะศาสน-
สถาน การซ่อมแซมถนน การใหทุ้นการศึกษาแก่นักเรียน 
เป็นตน้ เพื่อเป็นการเสริมสรา้งความสมัพนัธท่ี์ดีกบัชมุชน 

- ชมุชนรอบพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานสนับสนุนและเขา้รว่มกิจกรรมต่างๆ ของชุมชน
รอบพืน้ท่ีโรงงาน ร่วมกับกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล  
เคมิคอล จ ากัด และด าเนินกิจกรรมเฉพาะของทาง
โรงงานเองอย่างสม ่าเสมอตามท่ีมาตรการก าหนด  
โดยในระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  
ไดเ้ขา้รว่มกิจกรรม เช่น    
1) ร่วมกิจกรรมปลูกต้นไม้เพิ่มพื ้นท่ีสีเขียวบริเวณ

ทางเขา้เรือนจ าจงัหวดัระยอง   
2) รว่มเก็บขยะชายหาดพยนู-ชายหาดพลา  
3) กิจกรรม GC Marketplace  
4) โครงการสรา้งสขุชะลอวยั ใส่ในโรค NCDs  
5) ร่วมติดตามผลผู้สูงอายุท่ีเข้าร่วมโครงการด้าน

สขุภาพกบั GC  
6) ลงพืน้ท่ีแจง้ข่าวการเดินเครื่องการผลิตเชิงพาณิชย ์ 
7) รว่มกิจกรรมมอบของขวญัวนัเด็กประจ าปี 2569  
8) ร่วมกิจกรรมมอบทุนสนับสนุนพัฒนาคุณภาพ

ชีวิตบตุรหลานชมุชนประจ าปี  2569 และ  
9) ร่วมสนับสนุนงบประมาณกิจกรรมประเพณี

ท าบญุขา้วหลาม ประจ าปี  2569 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.23 
แผนและกิจกรรม 
ดา้นชมุชนสมัพนัธ ์
ประจ าปี พ.ศ. 2569 
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                             หนา้ 3-32 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

8. เศรษฐกิจ-สังคม  
   (ต่อ) 

4. ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนได้รับทราบเ ก่ียวกับการ
ด าเนินงานโครงการตลอดจนมาตรการในการป้องกัน
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของบริษัทและขั้นตอนการ
รอ้งเรียน ในกรณีท่ีประชาชนไดร้บัเหตรุ  าคาญจากการ
ด าเนินกิจกรรมของบริษัทอย่างสม ่าเสมอ      

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  
และชมุชนโดยรอบ 
โรงงาน 

- โรงงานได้ประชาสัมพันธ์ให้ชุมชนได้รับทราบ
เก่ียวกับการด าเนินงานของโรงงาน ตลอดจน
มาตรการในการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมของบริษัทฯ อีกทั้งโรงงานยังได้ท า
หนังสือแจ้งส านักงานนิคมอุตสาหกรรมดับบลิว         
เอชเอ ตะวนัออก (มาบตาพุด) เมื่อมีการท ากิจกรรม
ใดๆ ท่ีอาจก่อใหเ้กิดผลกระทบต่อชุมชน หรือบริษัท
ใกลเ้คียง เช่น กิจกรรมอาจก่อใหเ้กิดเสียงดงั เป็นตน้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

9. อาชีวอนามัย 
    และความปลอดภัย 

1. จัดตั้งองคก์รเก่ียวกับอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
รวมทั้งการฝึกอบรมต่าง ๆ โดยเฉพาะอย่างยิ่ งการ
ฝึกอบรมเก่ียวกับการจัดการสารเคมี  ขั้นตอนในการ
ปฏิบตัิงานต่าง ๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานได้จัดตั้งองค์กรเก่ียวกับอาชีวอนามัยและ
ความปลอดภัย รวมทั้งจัดให้มีการฝึกอบรมต่างๆ 
โดยเฉพาะอย่างยิ่งการฝึกอบรมเก่ียวกับการจัดการ
สารเคมี ขัน้ตอนในการปฏิบตัิงานต่างๆ ท่ีเก่ียวขอ้ง 

 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.24 เอกสารการ
แต่งตัง้คณะกรรมการความ
ปลอดภยั อาชีวอนามยั  
และสภาพแวดลอ้มในการ
ท างาน (คปอ.) 

2. จัดเตรียมอุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล 
ส าหรบัพนักงานท่ีมีโอกาสปฏิบัติงานสมัผัสกับสารเคมี 
เสียงดัง หรืออันตรายจากการปฏิบัติงานให้มีจ านวน
เพียงพอ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานไดจ้ัดเตรียมอุปกรณค์ุม้ครองความปลอดภัย
ส่วนบุคคล ส าหรับพนักงานท่ีมีโอกาสปฏิบัติงาน
สัมผัสกับสารเคมี เสียงดัง หรืออันตรายจากการ
ปฏิบตัิงานใหม้ีจ านวนเพียงพอต่อการใชง้าน  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.7 หนา้กากป้องกนั
สารเคมี 

- รูปท่ี 3.9 พนักงานสวมใส่ 
ครอบหลูดเสียง 
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                             หนา้ 3-33 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย  
   (ต่อ) 

3. ใชร้ะบบตรวจตราก่อนอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงาน (Work 
Permit System)  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานใชร้ะบบตรวจตราก่อนอนุญาตใหเ้ขา้ปฏิบตัิงาน 
(Work Permit System)  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.25 Work  
Permit System 

4. จัดเตรียมแผนฉุกเ ฉินกรณีเกิดการรั่ วไหลของ
สารเคมี/สารไวไฟ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานจัดเตรียมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดการรั่วไหลของ
สารเคมี/สารไวไฟ  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.26  
P-(Q-SH-EO)-022 
แผนฉกุเฉินกรณีเกิดการ
รั่วไหล 
ของสารเคมี/สารไวไฟ 

5. สรา้งความตระหนัก ส ารวจ และตรวจวดั รวมทัง้ควบคุม
อันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม ในพื ้นท่ี
โครงการสม ่าเสมอ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานสรา้งความตระหนัก ส ารวจ และตรวจวัดรวมทั้ง
ควบคุมอันตรายตามหลักสุขศาสตร์อุตสาหกรรม                   
ในพืน้ท่ีโรงงานสม ่าเสมอ โดยด าเนินการตรวจวัดด้าน
สขุศาสตรอ์ุตสาหกรรมเพิ่มเติมจากท่ีมาตรการก าหนด 
และพบว่าท่ีผ่านมาผลการตรวจวัดมีค่าเป็นไปตาม
เกณฑม์าตรฐานฯ ท่ีก าหนดไว ้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ค.2 

6. จัดให้มีหน่วยปฐมพยาบาลภายในบริษัทฯ โดยมี
พยาบาลประจ าจนัทร-์ศกุรใ์นเวลาท าการ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานไดจ้ัดใหม้ีหอ้งพยาบาลภายในโครงการ โดยมี
พยาบาลประจ า จ านวน 1 คน (ประจ า 24 ชั่ วโมง)             
และแพทย์ประจ า (3 วันต่อสัปดาห์) จ านวน 1 คน           
ซึ่งเพียงพอต่อจ านวนพนักงาน     

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.29 หอ้งพยาบาล 
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                             หนา้ 3-34 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย     
   (ต่อ) 

7. ตรวจสุขภาพพนักงานทุกคนก่อนเริ่มท างาน และจัดให้           
มีการตรวจสขุภาพทั่วไปส าหรบัพนักงาน ปีละ 1 ครัง้  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดให้มีการตรวจสุขภาพพนักงานทุกคนก่อนเริ่ม
ท างาน โดยระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 
ไม่มีพนักงานเข้าใหม่  ส  าหรับปี พ.ศ. 2569 การตรวจ
สุขภาพตามลักษณะงาน และการตรวจสุขภาพพนักงาน
ประจ าปี ด าเนินการระหว่างเดือนมีนาคม ถึงพฤษภาคม
พ.ศ. 2569 ปัจจุบันอยู่ ระหว่างวิ นิ จฉัย โดยแพทย์
รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบต่อไป  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.7  
เอกสารเก่ียวกับการตรวจ
สขุภาพพนกังาน  
ข.7-1 แผนการตรวจ
สขุภาพพนกังาน ประจ าปี         
พ.ศ. 2569 
ข.7-2 P-(Q-EH-OH)-001 
โ ป ร ม แ ก ร ม ก า ร ต ร ว จ
สขุภาพพนกังาน 
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                             หนา้ 3-35 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย     
   (ต่อ) 

8. บันทึกสถิติอุบัติเหตุท่ีเกิดขึน้ ลักษณะของอุบัติเหตุ 
บริเวณท่ีเกิดอุบตัิเหตุ ความรุนแรงของอุบัติเหตุ สาเหตุ
และการแกไ้ข ทกุครัง้ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานมีการบันทึกสถิติอุบัติเหตุท่ีเกิดขึน้ ลกัษณะของ
อุบัติ เหตุ  บริ เวณท่ีเกิดอุบัติ เหตุ  ความรุนแรงของ
อุบตัิเหตุ สาเหตุและการแก้ไขทุกครัง้ โดยระหว่างเดือน
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569  พบว่า ไม่มีอุบัติเหตุ
เกิดขึน้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.27 สถิติ
อบุตัิเหตพุรอ้มสาเหตุ 
และการแกไ้ข  
ระหว่างเดือนมกราคม ถึง
มิถนุายน พ.ศ. 2559 

- รูปท่ี 3.30 ป้ายแสดง 
สถิติอบุตัิเหตุ 

9. จัดท าแผนฟ้ืนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน ให้ครอบคลุม
ตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้จัดท าแผนฟ้ืนฟูหลังระงับเหตุฉุกเ ฉิน                  
ใหค้รอบคลมุตามกฎหมายท่ีเก่ียวขอ้ง  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.28  
P-(Q-TS)-034 
แผนการฟ้ืนฟูหลงัระงบั
เหตฉุกุเฉิน 

  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-36 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9.  อาชีวอนามัย 
    และความปลอดภัย       
    (ต่อ) 

10. ติดตั้ง EO Detector บริเวณ EO Pump จ านวนอย่างน้อย            
1 ชุด ท่ีมีความสามารถในการตรวจวดั 0-100% Combustible 
Gases and Vapors และก าหนดค่าการ Alarm ครั้งแรก              
ท่ีระดับ EO ท่ี 20% ของ LEL และค่าการ Alarm ครัง้ท่ีสองท่ี
ระดบั EO ท่ี 40% ของ LEL โดยด าเนินการดงันี ้
สญัญาณเตือน ระดบัท่ี 1  
• ตรวจสอบหนา้งานโดยใช ้Portable Gas Detector 
• หากพบว่ามีการรั่วไหลจริง แจง้หยดุกิจกรรม Hot Work 

ในบริเวณโดยรอบ 
• ด าเนินการแกไ้ขจุดท่ีรั่วไหล 
สญัญาณเตือน ระดบัท่ี 2 
• ตรวจสอบหนา้งานโดยใช ้Portable Gas Detector 
• หากพบว่ามีการรั่วไหลจริง แจง้หยดุกิจกรรม Hot Work 

ในบริเวณโดยรอบ 
• ด าเนินการฉีดน า้คลมุบริเวณ EO Pump 
• แจง้ทีมดบัเพลิงเตรียมพรอ้มเขา้ระงบัเหตุ 
• ด าเนินการแกไ้ขจุดท่ีรั่วไหล 

- ภายในพืน้ท่ี 
โรงงาน 

- โรงงานติดตั้ ง EO Analyzer บริ เวณ EO Pump 
ทั้งหมด 14 ชุด ท่ีมีความสามารถในการตรวจวัด 
Combustible Gases and Vapors 0-100% แล ะ
ก าหนดค่าการ Alarm ครัง้แรก ท่ีระดับ EO ท่ี 20% 
ของ LEL และค่าการ Alarm ครั้งที่สองที่ระดับ EO           
ท่ี 40% ของ LEL  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.31 EO Analyzer 
- ภาคผนวก ข.29 ระบบ 
หนา้จอ DCS แสดงการ 
Setting Alarm EO 
Detector ท่ี 20% LEL  
และท่ี 40% LEL 
 

11. ติดตั้ งอุปกรณ์ควบคุม ความร้อน อุปกรณ์ตรวจวัด              
ความร้อน อุปกรณ์ ควบคุมความดัน และระบบความ
ปลอดภยัของเครื่องปฏิกรณ ์ 

- บริเวณเครื่อง 
ปฏิกรณข์อง 
โครงการทัง้ 3 ตวั 

- โรงงานติดตั้งอุปกรณ์ควบคุมความร้อน อุปกรณ์
ตรวจวัดความร้อน อุปกรณ์ควบคุมความดัน            
และระบบความปลอดภยัของเครื่องปฏิกรณ ์ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.32 Heat Detector 
- รูปท่ี 3.33 ระบบท่อน า้
ดบัเพลิง 

  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-37 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย  
   (ต่อ) 

12. ด าเนินการควบคุมความรอ้นจากปฏิกิริยา และขั้นตอนการ
หยดุกระบวนการผลิตอย่างปลอดภยัตามขัน้ตอนท่ีก าหนดไว ้
ทัง้นีใ้หท้ าการติดประกาศขั้นตอนดังกล่าวไวใ้นบริเวณพืน้ท่ี
ปฏิบตัิงาน เพื่อใหพ้นักงานท่ีเก่ียวขอ้ง  ไดท้ าการตรวจสอบ
และท าการแก้ไขหรือปรับปรุงให้ระบบมีความพรอ้มและมี
ความปลอดภยั  

- บริเวณเครื่อง
ปฏิกรณข์อง
โครงการทัง้ 3 ตวั 

- โรงงานด าเนินการควบคุมความรอ้นจากปฏิกิริยา              
และขั้นตอนการหยุดกระบวนการผลิตอย่ าง
ปลอดภยัตามขัน้ตอนท่ีก าหนดไว้ ทัง้นีไ้ดท้ าการติด
ประกาศขั้นตอนดัง กล่ า ว ไ ว้ใ นบริ เ วณพื ้น ท่ี
ปฏิบัติงาน เพื่อให้พนักงานท่ีเก่ียวข้องได้ท าการ
ตรวจสอบและท าการแก้ไขหรือปรบัปรุงใหร้ะบบมี
ความพรอ้มและความปลอดภยั 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.32 Heat Detector 
- ภาคผนวก ข.30  

W-(E-GC-OP2)-035 
เอกสารขัน้ตอนการ
ปฏิบตัิการ Shutdown 
Plant 
 

13. ติดตัง้ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ไดแ้ก่ 
1) เชื่อมระบบท่อน า้ดบัเพลิงเขา้กับระบบท่อน า้ดบัเพลิงของ

โรงงานผลิตเอทธิลีนออกไซด์และเอทธิลีนไกลคอล 
(โรงงาน EO/EG) เพื่อใชน้ า้ดบัเพลิงจากถังเก็บน า้ส  ารอง
เพื่อการดับเพลิงขนาด 8,177 ลูกบาศกเ์มตร ร่วมกันกับ
โรงงาน EO/EG ซึ่งเป็นบริษัทในเครือฯ และตั้งอยู่ติดกับ
โครงการ ทัง้นีร้ะบบดบัเพลิงท่ีเชื่อมต่อกับโรงงาน EO/EG             
ใหเ้ป็นไปตามมาตรฐานของ NFPA 

2) ระบบสัญญาณแจ้งเหตุอัคคีภัย (Fire Alarm System) 
เช่น ควบคุมระบบสัญญาณแจ้งเหตุอัคคีภัย (Fire 
Control Panel) ระบบตรวจจับก๊าซ ระบบตรวจจับควัน 
ระบบตรวจจับความรอ้น อุปกรณส์่งเสียงสัญญาณแบบ
กระดิ่ง เป็นตน้ ทัง้นีใ้หเ้ป็นไปตามมาตรฐาน NFPA 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานด าเนินการติดตั้งระบบป้องกันและระงับ
อคัคีภยั ตามที่มาตรการก าหนดเรียบรอ้ยแลว้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.31 เอกสาร
การออกแบบระบบ
ดบัเพลิงของโรงงาน 

- รูปท่ี 3.34 Smoke 
Detector 

- รูปท่ี 3.35 Fire Alarm 
System 

- รูปท่ี 3.36 สายน า้ดบัเพลิง 
- รูปท่ี 3.37 Fire Hydrant 
- รูปท่ี 3.38 ถงัดบัเพลิง Dry 

Chemical 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-38 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย  
   (ต่อ) 

3)  ระบบดบัเพลิง เช่น ระบบท่อน า้ดบัเพลิง และการติดตัง้
หัวดับเพลิง (Fire Hydrant) ให้เป็นไปตามมาตรฐาน 
NFPA 

4)  เครื่องมืออุปกรณ์ดับเพลิงและยานพาหนะ เช่น  
ถั งดับ เพลิ ง  ชุดผจญเพลิ ง  เครื่ อ งช่ วยหาย ใจ 
รถดบัเพลิง และโทรศพัท/์วิทยสุื่อสาร เป็นตน้ 

    

14. ท าการติดตัง้อุปกรณร์ะงบัอคัคีภยับริเวณโรงงาน ดงันี ้
1) ชดุส าหรบัดบัเพลิง จ านวน 5 ชดุ (หมวก รองเทา้ เสือ้) 
2) ชดุกนัสารเคมี “A” จ านวน 2 ชดุ (สีแดง) 
3) ชดุกนัสารเคมี “B” จ านวน 2 ชดุ (สีเขียว) 
4) เครื่องช่วยหายใจ (SCBA) จ านวน 4 ชดุ  
5) หนา้กากกันก๊าซพิษ จ านวน 4 ชดุ 
6) ถัง Day Chemical ขนาด 15 ปอนด์ แรงดันภายนอก 

จ านวน 38 ถงั 
7) ถัง Wheel Dry ขนาด 125 ปอนด ์แรงดันภายใน จ านวน   

5 ถงั 
8) ถงั CO2 ขนาด 15 ปอนด ์จ านวน 2 ถงั 
9) หัวฉีดน า้ดับเพลิง ขนาด 1.5 นิว้ (ชนิดหัวปืน) จ านวน           

26 หวั 
10) สายน า้ดบัเพลิง ขนาด 1.5 นิว้ (สายยางสีเหลือง) จ านวน 

26 เสน้ 

- ภายในพืน้ท่ี
โรงงาน 

- โรงงานไดด้  าเนินการติดตั้งอุปกรณร์ะงับอคัคีภยั           
ในพื ้นท่ีโรงงานต่างๆ ครบถ้วนตามท่ีมาตรการ
ก าหนดเรียบรอ้ยแลว้  

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.7 หนา้กากป้องกนั
สารเคมี 

- รูปท่ี 3.34 Smoke Detector  
- รูปท่ี 3.35 Fire Alarm 

System 
- รูปท่ี 3.36 สายน า้ดบัเพลิง  
- รูปท่ี 3.37 Fire Hydrant 
- รูปท่ี 3.38 ถงัดบัเพลิง Dry 

Chemical 
- รูปท่ี 3.39 ถงั Wheel Dry 
- รูปท่ี 3.40 ชุดดบัเพลิง 
และป้องกนัสารเคมี  

- รูปท่ี 3.41 Hydrant with 
Monitor   

- รูปท่ี 3.42 SCBA  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-39 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย  
   (ต่อ) 

11) Adaptor ลดขนาดสายจาก 2.5 นิ ้ว เป็น 1.5 นิ ้ว 
จ านวน 4 ตวั  

12) Fire Water Hose House จ านวน 13 ชดุ 
13) หวัจ่ายน า้ดบัเพลิง (Hydrant) จ านวน 9 ชดุ 
14) หัวจ่ายน ้าดับเพลิงพร้อมหัวฉีด (Hydrant with 

Monitor) จ านวน 4 ชดุ 
15) Fixed Water Spray System (Deluge Valve) 

จ านวน 9 ชดุ 
16) Hose Reel Cabinet (Alarm Valve) จ านวน 2 ชดุ 

   - รูปท่ี 3.43 Adaptor  
ลดขนาดสาย 

- รูปท่ี 3.44 Fire Water Hose 
House 

- ภาคผนวก ข.14 
รายละเอียด Fire 
Equipment 

 
 

15. จัดใหม้ีขัน้ตอนการเตือนภัยและแจง้เหตุกรณีฉุกเฉิน  
 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานจัดให้มีขั้นตอนการเตือนภัย และแจ้งเหตุ
กรณีฉกุเฉิน ตามที่มาตรการก าหนด  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.32  
P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
การจดัการควบคมุภาวะ
ฉกุเฉิน 

16. จัดฝึกซ้อมดับเพลิงของพนักงานผจญเพลิงภายใน
สถานท่ีฝึกซ้อมดับเพลิง ตามแผนฝึกซ้อมประจ าปี 
จ านวนอย่างนอ้ย 1 ครัง้ต่อปี 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดฝึกซ้อมดับเพลิงของพนักงานผจญเพลิง
ภายในสถานท่ีฝึกซ้อมดับเพลิงตามแผนฝึกซ้อม
ประจ าปี จ านวนอย่างนอ้ย 1 ครัง้ต่อปี โดยในช่วงเดือน 
มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 โรงงานไดด้  าเนินการ
ฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดับ 1 เป็นประจ าทุกเดือน  และ
การฝึกซอ้มเหตุฉุกเฉิน ระดบั 2 จะด าเนินการในวนัท่ี 7 
สิงหาคม พ.ศ.2569  รายละเอียดจะรายงานให้ทราบ
ต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.33 เอกสาร 
การฝึกซอ้มดบัเพลิง 
และแผนฉกุเฉิน  
ประจ าปี พ.ศ. 2569 
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                             หนา้ 3-40 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย  
   (ต่อ) 

17. ซักซอ้มการปฏิบัติใหก้รณีฉุกเฉิน สัญญาณเตือนภยั                
และอพยพคนออกจากอาคารและบริเวณข้างเคียง 
เพื่อดูความพร้อมเพรียงของพนักงานและเพื่อการ
ปรบัปรุงแก้ไขแผนฝึกซอ้มประจ าปีทุกปีอย่างนอ้ย 1 
ครัง้ต่อปี 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานซักซ้อมการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉิน สัญญาณ  
เตือนภัย และอพยพคนออกจากอาคารและบริ เวณ
ขา้งเคียง เพื่อดูความพรอ้มเพรียงของพนักงาน และเพื่อ
การปรบัปรุงแก้ไขแผนฝึกซอ้มประจ าปีทุกปี อย่างนอ้ย                  
1 ครัง้ต่อปี โดยในช่วงเดือน มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.
2569 โรงงานไดด้  าเนินการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดับ 1 
เป็นประจ าทุกเดือน  และการฝึกซอ้มเหตุฉุกเฉิน ระดบั 2 
จะด าเนินการในวนัท่ี 7 สิงหาคม พ.ศ.2569  รายละเอียด
จะรายงานใหท้ราบต่อไป 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.33 เอกสาร
การฝึกซอ้มดบัเพลิงและ
แผนฉกุเฉิน ประจ าปี 
พ.ศ. 2569 
 

18. จดัใหม้ี Online Ammonia Detector ท่ีบริเวณ Ammonia 
Vent Scrubber และบริ เวณถังเก็บกัก โดยก าหนด          
ค่าความเขม้ขน้ในการตรวจวดับริเวณสถานประกอบการ
และถังเก็บกักเพื่อก าหนดค่าความเข้มข้นในการส่ง
สญัญาณเตือน ระดบัท่ี 1 เมื่อตรวจวดัระดับแอมโมเนีย
ได้ 10 ppm และสัญญาณเตือน ระดับท่ี 2 เมื่อระดับ
แอมโมเนียได ้20 ppm รวมทั้งจัดให้มีมาตรการรองรับ
และวิธีปฏิบตัิเมื่อสญัญาณเตือนท างาน ดงันี ้

- บริเวณ Ammonia 
Vent Scrubber  

- บริเวณถงัเก็บกัก 

- โรงงานติ ดตั้ ง  Online Ammonia Detector บริ เวณ 
Ammonia Vent Scrubber และบริ เ วณถั ง เ ก็ บ กั ก               
โดยก าหนดค่าความเขม้ขน้ในการตรวจวัดบริเวณสถาน
ประกอบการ และถังเก็บกัก เพื่อก าหนดค่าความเข้มข้น
ในการส่งสัญญาณเตือนครั้งท่ี 1 เมื่อตรวจวัดระดับ
แอมโมเนียได้ 10 ppm และสัญญาณเตือนครั้งท่ี 2               
เมื่อตรวจวดัระดับแอมโมเนียได ้20 ppm รวมทัง้จัดใหม้ี
มาตรการรองรบัและวิธีปฏิบตัิเมื่อสญัญาณเตือนท างาน 
ตามท่ีมาตรการระบ ุ

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.5 On-line 
Ammonia Detector 

- ภาคผนวก ข.34 ระบบ 
หนา้จอ DCS แสดงการ 
Setting Alarm 
Ammonia Online   
ท่ีบริเวณ Scrubber และ
ถงักกัเก็บ 1st Alarm 10 
ppm และ 2nd Alarm 20 
ppm 
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                             หนา้ 3-41 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

9. อาชีวอนามัย 
   และความปลอดภัย  
   (ต่อ) 

สญัญาณเตือน ระดบัท่ี 1 
• แจง้พนกังานในพืน้ท่ีสวมใส่หนา้กากป้องกันสารเคมี

เขา้ตรวจสอบระบบและอปุกรณท่ี์เก่ียวขอ้ง 
• ตรวจสอบปริมาณความเข้มข้นของแอมโมเนีย

โดยรอบพืน้ท่ี ดว้ย Portable Ammonia Detector 
• ด าเนินการแก้ไขปัญหาการรั่ วไหลตามสาเหตุ               

ท่ีเกิดขึน้ของแต่ละอุปกรณ์ ถ้าไม่สามารถแก้ไขได้ 
จะด าเนินการตามขัน้ตอนแผนรองรบัเหตฉุุกเฉิน 

สญัญาณเตือน ระดบัท่ี 2 
• ระบบ Deluge System ท าการ  Spray น ้ า โดย

อตัโนมตัิ ครอบคลมุพืน้ท่ีปฏิบตัิงาน 
• ด าเนินการแก้ไขปัญหาการรั่ วไหลตามสาเหตุ                  

ท่ีเกิดขึน้ของแต่ละอุปกรณ์ ถ้าไม่สามารถแก้ไขได้  
จะด าเนินการตามขัน้ตอนแผนรองรบัเหตฉุุกเฉิน 

   - รูปท่ี 3.7 หนา้กากป้องกนั
สารเคมี 

- รูปท่ี 3.8 Portable Gas 
Detector 

- รูปท่ี 3.45 ระบบสเปรยน์ า้
แอมโมเนีย 

10. อันตรายร้ายแรง 
     10.1 ถังเก็บกัก 
            และขนถ่าย 
            เอทธิลีน 
            ออกไซด ์

1. จัดให้มีคันกั้นรั้ว (Dike) เป็นคันคอนกรีต ท่ีมีขนาด         
เพียงพอท่ีจะกักเก็บวัตถุดิบกรณีท่ีมีการรั่วไหลจากถัง
ใบท่ีใหญ่ท่ีสดุได ้

- บริเวณพืน้ท่ี 

ลานถงั 
- โรงงานจัดให้มีคันกั้นคอนกรีต (Dike) มีขนาด         
เพียงพอในการกักเก็บวัตถุดิบกรณีท่ีมีการรั่วไหล
จากถังใบท่ีใหญ่ท่ีสุดได้  ส  าหรับเอทธิลีนออก
ออกไซดโ์รงงานขนส่งทางท่อมาใชง้านโดยตรงไม่มี
การเก็บส ารองในถงักกัเก็บ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.46 แนวท่อขนส่ง
วตัถดุิบ 
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                             หนา้ 3-42 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง  
     (ต่อ) 
     10.1 ถังเก็บกัก 
            และขนถ่าย 
            เอทธิลีน 
            ออกไซด ์(ต่อ) 

 
 

2. ติดตัง้ระบบ Pressure Safety Valve เพื่อระบายความดัน
ส่วนเกินภายในถงัเก็บวตัถดุิบเป็น Solenoid Valve 

 
 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

 
 

- โรงงานมีการติดตัง้ระบบ Pressure Safety Valve เพื่อ
ระบายความดันส่วนเกินภายในถังเก็บวัตถุดิบเป็น 
Solenoid Valve 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- รูปท่ี 3.47 Pressure 
Safety Valve 

3. ติดตัง้ระบบ Fire Water System รอบบริเวณพืน้ท่ีลานถัง - บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานได้ติดตั้ง Fire Water System รอบบริเวณพื ้นท่ี
ลานถงั 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

4. จัดใหม้ีพนักงานตรวจสอบการรั่วไหลในพืน้ท่ีลานถัง
ดว้ย Portable Gas Detectors 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โดยโรงงานได้จัดให้มี Portable Gas Detectors เพื่อใช้
ตรวจสอบการรั่วไหล 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.8 Portable Gas 
Detector 

5. ติดตั้งระบบ Fire Alarm System แจ้งเหตุการณ์เกิด
เพลิงไหมบ้ริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานติดตั้ง Fire Alarm System แจ้งเหตุการณ์เกิด                  
เพลิงไหมบ้ริเวณโดยรอบพืน้ท่ีลานถงั และพืน้ท่ีการผลิต 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.35 Fire Alarm 
System 

6. ติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงอื่นๆ ท่ีเหมาะสมกับลักษณะ
ของสารท่ีกกัเก็บ 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานติดตัง้อุปกรณด์ับเพลิงเหมาะสมกับลักษณะของ
สารบริเวณพืน้ท่ีลานถัง และพืน้ท่ีการผลิต 

- ไม่พบปัญหา - รูปท่ี 3.36 สายน า้ดบัเพลิง 
- รูปท่ี 3.37 Fire Hydrant 
- รูปท่ี 3.38 ถงัดบัเพลิง Dry 

Chemical 
- รูปท่ี 3.39 ถงั Wheel Dry 
- รูปท่ี 3.40 ชุดดบัเพลิง 
และป้องกนัสารเคมี 

- รูปท่ี 3.41 Hydrant with 
Monitor   
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 
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ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง  
     (ต่อ) 
     10.1 ถังเก็บกัก 
            และขนถ่าย 
            เอทธิลีน 
            ออกไซด ์(ต่อ) 

    - รูปท่ี 3.42 SCBA  
- รูปท่ี 3.43 Adaptor  
ลดขนาดสาย 

- รูปท่ี 3.44 Fire Water Hose 
House 

7. ติดตัง้ระบบ Safety Showers เพื่อใหพ้นกังานท่ีสมัผสั
สารเคมีช าระลา้งท าความสะอาด 

- บริเวณกระบวน 
การผลิต 

- โรงงานไดต้ิดตั้งระบบ Eye Washer และ Safety 
Shower เพื่อใหพ้นกังานท่ีสมัผสัสารเคมีช าระลา้ง
ท าความสะอาด 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.48 Safety Shower 

      10.2 ถังเก็บกัก 
             และขนถ่าย 
             แอมโมเนีย 

1. เขม้งวดในการก าหนดใหเ้มื่อต่อสาย Ammonia Liquid 
เพื่อจ่าย Ammonia จากรถเขา้ถังเก็บ ตอ้งท าการต่อสาย 
Ammonia Vapor เพื่ อ Balance Pressure ระหว่างถั ง
เก็บกับตัวรถบรรทุก และตรวจสอบความพร้อมของ 
Safety Valve ก่อนอนุญาตให้เดินป๊ัมเพื่อส่ง Ammonia 
เขา้ถงัเก็บ 

- บริเวณถงัเก็บกัก
และขนถ่าย
แอมโมเนีย 

- โรงงานขนถ่ายแอมโมเนียเข้าถังเก็บผ่านทาง
ระบบท่อ หากมีการขนถ่ายสารเคมี โดยใช้
รถบรรทุกโรงงานจะควบคุมกิจกรรมดังกล่าว
อย่างเขม้งวด 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.49 ระบบปิด 
ของท่อโหลดแอมโมเนีย 

2. ในขณะโหลดแอมโมเนียเขา้สู่ถังเก็บ กรณีท่ีความดัน
สงูเกินก าหนดจะมีการระบาย Ammonia ผ่าน Safety 
Valve ไปยงั Ammonia Vent Scrubber 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - ในขณะขนถ่ายแอมโมเนียเข้าสู่ถังเก็บกรณี ท่ี                
ความดันสูงเกินก าหนด จะมีการระบาย Ammonia 
ผ่าน Safety Valve ไปยงั Ammonia Vent Scrubber  

- ไม่พบปัญหา - รูปท่ี 3.50 Safety Valve 
บริเวณถงัเก็บแอมโมเนีย 

3. เมื่อขนถ่ายแอมโมเนียเสร็จให้ท าการหยุดป๊ัมแล้ว         
ถอดสาย liquid/Vapor ออก น าไปจุ่มในถังน า้ เพื่อก าจัด 
Ammonia ท่ีตกคา้งในสาย 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานขนถ่ายแอมโมเนียเข้าถังเก็บผ่านทาง
ระบบท่อ หากมีการขนถ่ายสารเคมี โดยใช้
รถบรรทุกโรงงานจะควบคุมกิจกรรมดังกล่าว
อย่างเขม้งวด 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.49 ระบบปิด 
ของท่อโหลดแอมโมเนีย 
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10. อันตรายร้ายแรง  
     (ต่อ) 
     10.2 ถังเก็บกัก 
            และขนถ่าย 
            แอมโมเนีย 
            (ต่อ) 

 
 

4. ติดตั้ ง Gas Detector ในบริ เวณถังเก็บแอมโมเนีย              
เพื่อตรวจวดัแอมโมเนีย หากมีการรั่วไหลเกิดขึน้ และจัด
ให้มีระบบ Spray น ้า เพื่อ Scrub แอมโมเนียในกรณี                
ท่ีเกิดการรั่วไหลขึน้ 

 
 
- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

 
 

- โรงงานได้ติดตั้ง Gas Detector ในบริ เวณถังเก็บ
แอมโมเนีย และจัดให้มีระบบ Spray น า้ เพื่อ Scrub 
แอมโมเนีย ในกรณีท่ีเกิดการรั่วไหลขึน้ 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- รูปท่ี 3.51 Ammonia Gas 
Detector 

5. จัดให้มีระบบ Spray ฉีดน า้ และระบบหล่อน า้ Deluge 
System  

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานจัดให้มีระบบสเปรยฉี์ดน า้ และระบบหล่อน ้า 
Deluge System 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.45 ระบบสเปรยน์ า้
แอมโมเนีย 

6. ระบบท่อเพื่อเชื่อมต่อในการโหลดแอมโมเนียจะเป็น
ระบบปิดไม่มีการเปิดสู่บรรยากาศ 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานขนถ่ายแอมโมเนียผ่านทางระบบท่อท่ี
เชื่อมต่อเป็นระบบปิด ไม่มีการเปิดสู่บรรยากาศ  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.49 ระบบปิด 
ของท่อโหลดแอมโมเนีย 

      10.3 ลานถัง 
             เกบ็กกั 

1. จดัใหม้ี Loading Regulation และเขม้งวดใน Procedure 
ดงักล่าว โดยจัดใหม้ีเอกสารก ากับในขณะขนถ่ายท่ีเป็น 
2 ภาษา (ไทย - อังกฤษ) ท่ีอธิบายล าดับขั้นตอนในการ               
สูบถ่าย พรอ้มแนวทางและวิธีการในการจัดการในการ
ป้องกนัและลดผลกระทบ 

- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานจัดให้มี  Loading Regulation และเข้มงวด         
ใน Procedure ดังกล่าว โดยจัดให้มีเอกสารก ากับ
ในขณะขนถ่ายท่ีอธิบายล าดับขั้นตอนในการสูบถ่าย                 
พรอ้มแนวทางและวิธีการในการจัดการป้องกันและ           
ลดผลกระทบ  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.35  
W-(E-GC-OP2)-040 
เอกสารขัน้ตอนก ากบัขณะ
ขนถ่าย (การ Transfer 
Product จาก Rundown  
ไป Loading Station) 
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10. อันตรายร้ายแรง  
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     10.3 ลานถังเก็บกัก 
            (ต่อ) 

 
 

2. จัดให้มีคู่มือท างานในส่วนการดูแลระบบการท างาน              
และบ ารุงเครื่องจักรท่ีใชป้ระกอบการล าเลียงและเก็บกัก
ส ารองสารเคมี เช่น ระบบส่งสัญญาณ ระบบแจง้เตือน 
Deluge System และ Spray System เป็นต้น โดยควร
เป็นระบบท่ีสามารถแจง้และอ่านไดช้ัดเจน 

 
 
- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

 
 

- โรงงานจัดใหม้ีคู่มือท างานในส่วนการดูแลระบบการ
ท างานและบ ารุงเครื่องจักรท่ีใชป้ระกอบการล าเลียง
และเก็บกักส ารองสารเคมี  เช่น ระบบสัญญาณ 
ระบบแจง้เตือน Deluge System และ Spray System 
เป็นต้น โดยเป็นระบบท่ีสามารถแจ้งและอ่านได้
ชดัเจน 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสาร 
การบ ารุงรกัษาเครื่องจกัร  
อปุกรณต์่างๆ  
 

3. จดัระบบ Traffic Route ภายในพืน้ท่ีลานถัง (Tank Farm) 
และภายในโรงงานแยกประเภทและระดบัการเขา้ถึงพืน้ท่ี
เป็น Regulation  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานจัดระบบ Traffic Route ภายในพืน้ท่ีลานถัง 
รวมถึงพืน้ท่ีภายในโรงงาน แยกประเภทและระดับ
การเขา้ถึงพืน้ท่ีเป็น Regulation  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.36 เอกสาร
ระบบ Traffic Route  
บริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

4. จัดใหม้ีการอบรมผูท่ี้เก่ียวขอ้ง เช่น พนักงานของโรงงาน 
พนกังานท่ีท างานในบริเวณท่ีเก่ียวขอ้ง หรือแจง้ใหผู้ท่ี้จะ
เข้ามาติดต่อโรงงานได้ทราบถึงระบบความปลอดภัย           
ของโครงการ 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดใหม้ีการอบรมผูท่ี้เก่ียวขอ้ง เช่น พนักงาน
ของโรงงาน พนักงานท่ีท างานในบริเวณท่ีเก่ียวข้อง 
เป็นต้น หรือแจ้งให้ผู้ท่ีจะเข้ามาติดต่อโรงงาน                
ไดท้ราบถึงระบบความปลอดภยัของโรงงาน  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.37 เอกสาร
เก่ียวกับอบรมดา้นความ
ปลอดภยัและสิ่งแวดลอ้ม 

  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-46 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
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10. อันตรายร้ายแรง  
     (ต่อ) 
     10.3 ลานถังเก็บกัก 
            (ต่อ) 

 
 

5. จัดเตรียมแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุง (Preventive 
Maintenance Plan) ถังเก็บและอุปกรณ์สูบถ่ายสาร
อย่างเหมาะสม 

 
 
- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

 
 

- โรงงานจัดเตรียมแผนการตรวจสอบและซ่อมบ ารุง 
(Preventive Maintenance Plan) ถงัเก็บและอุปกรณ ์
สบูถ่ายสารอย่างเหมาะสม  

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 
- ภาคผนวก ข.10 เอกสาร 
การบ ารุงรกัษาเครื่องจกัร  
อปุกรณต์่างๆ  

6. จัดเตรียมแผนตอบโต้เหตุการณ์ฉุกเฉินกรณีสาร
รั่วไหล และวิธีการจัดการสารท่ีรั่วไหลอย่างเหมาะสม
และปลอดภัย ทั้ง นี ้จะมีการทดสอบระบบผจญ            
เหตุฉุกเฉิน ตัง้แต่ระบบส่งสญัญาณเตือนภยั อุปกรณ์
ผจญเพลิง ระบบระงับเหตุฉุกเฉิน ตั้งแต่ระบบส่ง
สัญญาณเตือนภัย อุปกรณ์ผจญเพลิง ระบบระงับ          
เหตฉุกุเฉินจากสารพิษ และวิธีการเขา้ระงบัเหตฉุกุเฉิน
ใหม้ีความพรอ้มเต็มประสิทธิภาพ ภายใน 40 นาที 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานจัดเตรียมแผนตอบโตเ้หตุการณฉ์ุกเฉินกรณี
สารรั่วไหล และวิธีการจัดการสารท่ีรั่วไหลอย่าง
เหมาะสมและปลอดภัย ทัง้นีจ้ะมีการทดสอบระบบ
ผจญเหตุฉุกเฉิน ตั้งแต่ระบบส่งสัญญาณเตือนภัย 
อุปกรณ์ผจญเพลิง ระบบระงับเหตุฉุกเฉินจาก
สารพิษ และวิธีการเขา้ระงบัเหตุฉุกเฉิน  ใหม้ีความ
พรอ้มอย่างเต็มประสิทธิภาพ โดยท าการทดสอบ
ระบบเป็นประจ า เดือนละ 1 ครัง้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.26 
P-(Q-SH-EO)-022 
แผนฉกุเฉินกรณีเกิด 
การรั่วไหลของสารเคมี/ 
สารไวไฟ 

- ภาคผนวก ข.32 
P-(Q-SH-CM)-OEMS-001 
การจดัการควบคมุ 
ภาวะฉกุเฉิน 

  



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                  บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                   ผลการปฏิบตัติามมาตรการปอ้งกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                             หนา้ 3-47 

ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง  
     (ต่อ) 
     10.3 ลานถังเก็บกัก 
            (ต่อ) 

 
 

7. ก าหนดให้พื ้นท่ีลานถังเป็นพื ้นท่ีหวงห้าม (Restricted 
Area) ห้ามมิให้บุคคลท่ีไม่ได้รับอนุญาตเข้าไปในพื ้นท่ี
ดังกล่าว และก าหนดเป็นพืน้ท่ีตอ้งขออนุญาตเข้าท างาน 
(Permit Area) โดยก าหนดไม่ใหม้ีแหล่งก าเนิดประกายไฟ
หรือความรอ้นในพืน้ท่ีดงักล่าว 
 

 
 
- บริเวณพืน้ท่ีลานถงั 

 
 

- โรงงานก าหนดให้พื ้นท่ีลานถังเป็นพื ้นท่ีหวงห้าม 
(Restricted Area) หา้มมิใหบ้คุคลท่ีไม่ไดร้บัอนุญาต
เข้าไปในพื ้นท่ีดังกล่าว และก าหนดเป็นพื ้นท่ีต้อง         
ขออนญุาตท างาน (Permit Area) โดยก าหนดไม่ใหม้ี
แหล่งก าเนิดประกายไฟหรือ ความร้อนในพื ้นท่ี
ดงักล่าว 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- รูปท่ี 3.52 ป้ายก าหนด 
เขตพืน้ท่ีหวงหา้ม 

- ภาคผนวก ข.25 Work 
Permit System 
 

8. ติดตัง้ป้ายบอกเขตอนัตรายบริเวณพืน้ท่ีลานถงั - บริเวณพืน้ท่ีลานถงั - โรงงานติดตั้งป้ายบอกเขตอันตรายบริเวณพืน้ท่ี
ลานถงัเรียบรอ้ยแลว้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.53 ป้ายบอก 
เขตอนัตราย 

9. ติดตั้งระบบ Level Indication ภายในถังเพื่อให้ผู้ควบคุม
สามารถตรวจสอบปริมาณสารภายในถังได ้

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานติดตั้ งระบบ Level Indicator ภายในถั ง 
เพื่อให้ผู้ควบคุมสามารถตรวจสอบปริมาณสาร
ภายในถงัได ้            

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.54 ระบบ Level 
Indicator 

10. จัดใหม้ีรัว้เหล็กสงูประมาณ 1.8 เมตร ตลอดแนว EO Pipe 
Rack กระทั่งถึงก่อนเขา้สู่หน่วยผลิต 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดใหม้ีรัว้เหล็กสูงประมาณ 1.8 เมตร ตลอด
แนว EO Pipe Rack กระทั่งถึงก่อนเขา้สู่หน่วยผลิต
เรียบรอ้ยแลว้              

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.55 แนวรัว้เหล็ก 
ตลอดแนว EO Pipe Rack 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง  
     (ต่อ) 
     10.4 กระบวนการ 
            ผลิต 

 
 

1. จัดให้มีขั้นตอนในการ Shut Down ระบบในกระบวนการ
ผลิตดงันี ้ 
• ปรับค่ าความเข้มข้นของ Aqueous Ammonia              

ท่ี  H.P. Absorber/Accumulator ลงเหลือ ร ้อยละ  
40-45 

• ลดปริมาณการเก็บกักใน Vessel และ Column 
• ตดัแยกระบบ Recycle 
• ส่งผลิตภณัฑ ์MEA หรือ DEA หรือ TEA และ Amine 

N-1 ไปยงั Off Spec, Tank 
• หยดุการส่ง Aqueous Ammonia เขา้ระบบ 
• หยดุการส่ง Ethylene Oxide เขา้ Reactor  
• ตรวจสอบระดับความดันใน  H.P. Absorber 

/Accumulator 
• ตดัแยก MEA Tower ออกจาก DEA Tower 
• หยุดระบบ Overhead Accumulator ของ MEA 

Tower 

 
 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  

 
 

- โรงงานจัดให้มีขั้นตอนในการ Shutdown ระบบ             
ในกระบวนการผลิต ตามท่ีมาตรการก าหนด  

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- ภาคผนวก ข.30  
W-(E-GC-OP2)-035 
เอกสารขัน้ตอนการ
ปฏิบตัิการ Shutdown Plant 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง     
     (ต่อ) 
     10.4 กระบวนการ 
            ผลิต (ต่อ) 

 
 
• ตดัแยก DEA Tower ออกจาก TEA Tower 
• หยุดระบบ Overhead Accumulator ของ DEA 

Tower 
• หยดุและตดัแยกระบบ Wiped Film Evaporator 
• หยุดระบบ Utility ได้แก่  Air Compressor และ 

Cooling Water System และหยุดรับ Steam จาก 
PTTUT 

    

2. จัดให้มีอุปกรณ์ความปลอดภัยในกระบวนการผลิต 
ประกอบดว้ย 

1) Pressure Safety/Relief Valve 
2) Pressure/Flow control Valve 
3) Safety Interlock System 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดใหม้ีอุปกรณค์วามปลอดภยัในกระบวนการ
ผลิต ซึ่งประกอบด้วย Pressure Safety/ Relief Valve, 
Pressure/Flow Control Valve และ Safety Interlock 
System  

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.47 Pressure 
Safety Valve 

- รูปท่ี 3.56 Pressure Flow 
Control Valve 

- รูปท่ี 3.57 Safety 
Interlock System 

3. จัดให้มีระบบ DCS ในการควบคุมระบบ พรอ้ม Power 
Back Up “UPS” กรณีไฟฟ้าตก 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดให้มีระบบ DCS ในการควบคุมระบบ             
พรอ้ม Power Back Up “UPS” กรณีไฟฟ้าตก  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.58 ระบบ DCS 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง     
     (ต่อ) 
     10.4 กระบวนการ 
            ผลิต (ต่อ) 

 
 

4. ติ ด ตั้ ง  EO Gas Detector/Ammonia Gas Detector           
ทั้งแบบ Online วัดค่าต่อเน่ืองและส่งสัญญาณไป
หอ้งควบคุม และระบบ Portable Type ส าหรบัพนักงาน
สุ่มตรวจวดัเป็นระยะ 

 
 
- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน 

 
 

- โรงงานได้ติดตั้ง EO Gas Detector/Ammonia Gas 
Detector ทั้งแบบ Online วัดค่าต่อเน่ือง และส่ง
สัญญาณไปหอ้งควบคุม และระบบ Portable Type 
ส าหรบัพนกังานสุ่มตรวจวดัเป็นระยะ  

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- รูปท่ี 3.5 On-line Ammonia 
Detector 

- รูปท่ี 3.8 Portable Gas 
Detector 

- รูปท่ี 3.31 EO Analyzer 
- รูปท่ี 3.51 Ammonia Gas 

Detector 
5. ตรวจเช็คอุปกรณ์การผลิตและระบบเสริมการผลิต 

ตลอดจนอุปกรณ์ส่งสัญญาณต่าง ๆ ใหเ้ป็นไปตามท่ี
ออกแบบไว ้

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานก าหนดให้มีการตรวจเช็คอุปกรณ์การผลิต
และระบบเสริมการผลิต ตลอดจนอุปกรณ์ส่ ง
สญัญาณต่างๆ ใหเ้ป็นไปตามท่ีออกแบบไว ้ 

- ไม่พบปัญหา 
 

 

- 

6. การเขา้ปฏิบตัิงานของบุคคลภายนอกและ/หรือพนักงาน
ขบัรถต่างๆ ตอ้งมีการใชร้ะบบใบอนุญาตท างาน (Work 
Permit System) 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้ก าหนดให้บุคคลภายนอก และ/หรื อ
พนักงานขับรถต่างๆ ตอ้งมีการใชร้ะบบใบอนุญาต
ท างาน (Work Permit System)  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.25 Work Permit 
System 

7. จัดให้มีรายละเอียดเก่ียวกับ MSDS (Material Safety 
Data Sheet) ของสารเคมีแต่ละชนิดท่ีใช้ในโรงงาน             
และปฏิบตัิตามคู่มืออย่างเครง่ครดั 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดให้มีรายละเอียดเก่ียวกับ SDS (Safety 
Data Sheet) ของสารเคมีแต่ละชนิดท่ีใช้ในโรงงาน 
และปฏิบตัิตามคู่มืออย่างเครง่ครดั  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.39 เอกสาร 
Safety Data Sheet 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง     
     (ต่อ) 
     10.4 กระบวนการ 
            ผลิต (ต่อ) 

 
 

8. จัดให้มีการจัดบุคลากร ระบบผจญเพลิง การเตรียม
ระบบตรวจจับเพลิงไหม้และก๊าซ จัดเตรียมแผนการ
ปฏิบัติการฉุกเฉินภายใน และภายนอกโครงการ การ
ประสานงานกับหน่วยงานอื่น ๆ แผนการอพยพคนไป
บริเวณท่ีมีความปลอดภยั 

 
 
- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  

 
 

- โรงงานจัดใหม้ีบุคลากร ระบบผจญเพลิง การเตรียม
ระบบตรวจจับเพลิงไหมแ้ละก๊าซ จัดเตรียมแผนการ
ปฏิบัติการฉุกเฉินภายในและภายนอกโครงการ            
การประสานงานกับหน่วยงานอื่นๆ แผนการอพยพ
คนไปบริเวณท่ีมีความปลอดภยั 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 

 
 

- ภาคผนวก ข.33 เอกสาร 
การฝึกซอ้มดบัเพลิง 
และแผนฉกุเฉิน  
ประจ าปี พ.ศ.2569 

9. จัดให้มีพนักงานคอยตรวจสอบการรั่วซึมของสารเคมี 
วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในกระบวนการผลิตโดยการ
ตรวจสอบจะใช้วิธีการสังเกตการณ์รั่ วซึมเป็นหลัก                  
ซึ่งสารเคมีในกระบวนการผลิตท่ีมีสถานะเป็นของเหลว
หากมีการรั่วซึมจะสามารถสงัเกตเห็นไดช้ัดเจน 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดใหม้ีพนักงานคอยตรวจสอบการรั่วซึมของ
สารเคมี วตัถุดิบ และผลิตภณัฑใ์นกระบวนการผลิต 
โดยการตรวจสอบจะใช้วิธีการสังเกตการณ์รั่วซึม            
เป็นหลัก ซึ่งสารเคมีในกระบวนการผลิตท่ีมีสถานะ
เป็นของเหลวหากมีการรั่วซึมจะสงัเกตเห็นได ้ 

- ไม่พบปัญหา 
 
 
 
 

- 

10. จัดให้มีโปรแกรมบ ารุงรักษาอุปกรณ์ท่ีมีความส าคัญ 
(Critical Equipment) ทั้งในด้านการแก้ไข (Corrective) 
และในเชิงป้องกัน (Preventive) 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดให้มีโปรแกรมบ ารุงรักษาอุปกรณ์ท่ีมี
ความส าคัญ (Critical Equipment) ทั้งในด้านการ
แกไ้ข (Corrective) และในเชิงป้องกัน (Preventive)  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสารการ
บ ารุงรกัษาเครื่องจกัร
อปุกรณต์่างๆ  
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
 บริษัท พีททีี โกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ. 2569 (ต่อ) 

ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง     
     (ต่อ) 
     10.4 กระบวนการ 
            ผลิต (ต่อ) 

 
 

11. จัดใหพ้นักงานมีการฝึกซอ้มแผนรองรบักรณีเกิดเหตุ
ฉุกเฉินระดบัต่าง ๆ ตามแผนฝึกซอ้มประจ าปี จ านวน          
1 ครัง้ต่อปี 

 
 
- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  

 
 

- โรงงานจัดให้พนักงานมีการฝึกซอ้มแผนรองรับกรณี
เกิดเหตุฉุกเฉินระดับต่างๆ ตามแผนฝึกซอ้มประจ าปี 
โดยในช่วงเดือน มกราคม ถึงมิถุนายน พ.ศ.2569 
โรงงานไดด้  าเนินการฝึกซอ้มแผนฉุกเฉินระดับ 1 เป็น
ประจ าทุกเดือน  และการฝึกซอ้มเหตุฉุกเฉิน ระดับ 2 
จะด าเ นิ นการในวั น ท่ี  7 สิ งหาคม พ.ศ.2569  
รายละเอียดจะรายงานใหท้ราบต่อไป 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 
 

 
 

- ภาคผนวก ข.33 เอกสาร 
การฝึกซอ้มดบัเพลิง 
และแผนฉกุเฉิน  
ประจ าปี พ.ศ. 2569 

12. จดัใหม้ีเจา้หนา้ท่ีตรวจสอบและรกัษาความปลอดภยั - ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดใหม้ีเจา้หนา้ท่ีตรวจสอบและรกัษาความ
ปลอดภยัประจ าโรงงานตลอด 24 ชั่วโมง  

- ไม่พบปัญหา 
 

- รูปท่ี 3.59 เจา้หนา้ท่ี
ตรวจสอบและรกัษาความ
ปลอดภยัประจ าโรงงาน 

13. ไม่อนุญาตใหร้ถยนตท์ุกชนิดเข้าพืน้ท่ีโครงการบริเวณ
เขตควบคุมรวมถึงอนุญาตเฉพาะท่ีเป็นรถยนต์ดีเซล               
ซึ่ งผ่านการตรวจสภาพและติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน
ประกายไฟ ภายในพืน้ท่ีท่ีก าหนดและ Truck Loading 
เท่านัน้  

- บริเวณ Tank Farm - โรงงานไม่อนุญาตให้รถยนตท์ุกชนิดเข้าพืน้ท่ีบริเวณ
เขตควบคุม โดยจะอนุญาตเฉพาะท่ีเป็นรถยนตด์ีเซล  
ท่ีผ่านการตรวจสภาพ และติดตั้งอุปกรณ์ป้องกัน
ประกายไฟภายในพืน้ท่ีท่ีก าหนด และ Truck Loading 
เท่านัน้  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.40 เอกสาร
การตรวจสอบสภาพรถ 

14. จัดใหม้ีอุปกรณ์ตรวจสอบอุปกรณ์ต่าง ๆ ภายในโรงงาน
อยู่เป็นระยะ ๆ (Periodical Inspection) 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานจัดให้มีระบบการตรวจสอบอุปกรณ์ต่างๆ 
ภายในโรงงานอยู่เป็นระยะๆ (Periodical Inspection) 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.10 เอกสาร
การบ ารุงรกัษาเครื่องจกัร  
อปุกรณต์่างๆ 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
     (ต่อ) 
     10.5 มาตรการด้าน 
            ความปลอดภัย 
            ในช่วงหยุดผลิต 
            เพ่ือซ่อมบ ารุง 
            และการเร่ิม 
            เดินผลิตใหม่ 

 
 
1. ก าหนดให้ผู้ร ับเหมามี เจ้าหน้าท่ีความปลอดภัย              

เพื่อประสานและดแูลโครงการทางดา้นความปลอดภัย
ส าหรบัคนงาน 

 

 
 
- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  

 
 

- โรงงานได้ก าหนดให้ผู้ร ับเหมามีเจ้าหน้าท่ีความ
ปลอดภยั เพื่อประสานและดแูลโครงการทางดา้นความ
ปลอดภัยส าหรับคนงาน ในช่วงหยุดผลิต เพื่อซ่อม
บ ารุง และการเริ่มเดินผลิตใหม่ 

 
 

- ไม่พบปัญหา 
 

 
 

- 

2. ก าหนดใหผู้ร้บัเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์คุม้ครองความ
ปลอดภยัส่วนบุคคลใหแ้ก่คนงานตามความเหมาะสม 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้ก าหนดให้ผู้ร ับเหมาจัดเตรียมอุปกรณ์
คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคลให้แก่คนงาน           
ตามความเหมาะสม ในช่วงหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง 
และการเริ่มเดินผลิตใหม่ใหเ้พียงพอและพรอ้มใชง้าน 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

3. ก าหนดเขตพืน้ท่ีหวงหา้ม เพื่อควบคุมป้องกันการเกิด
อนัตรายในพืน้ท่ีควบคุม 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้ก าหนดเขตพื ้นท่ีหวงห้าม เพื่อควบคุม
ป้องกันการเกิดอันตรายในพืน้ท่ีควบคุม ในช่วงหยุด
ผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง และการเริ่มเดินผลิตใหม่ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- 

4. จัดให้มีการฝึกอบรมด้านความปลอดภัยและอาชีว- 
อนามยัใหผู้ร้บัเหมาก่อนท่ีจะเริ่มปฏิบตัิงาน 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานได้จัดให้มีการฝึกอบรมด้านความปลอดภัย    
และอาชีวอนามัยให้ผู้ร ับเหมาก่อนเริ่มปฏิบัติงาน 
ในช่วงหยุดผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง และการเริ่มเดินผลิต
ใหม่ 

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.37  
เอกสารเก่ียวกับการอบรม
ดา้นความปลอดภยัและ
สิ่งแวดลอ้ม 
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ตารางที่ 3.1  สรุปผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน  
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ผลกระทบสิ่งแวดล้อม มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม สถานที่ด าเนินการ 
ผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน 
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ปัญหาและ 
แนวทางแก้ไข 

อ้างอิง 

10. อันตรายร้ายแรง 
     (ต่อ) 
     10.5 มาตรการด้าน 
            ความปลอดภัย 
            ในช่วงหยุดผลิต 
            เพ่ือซ่อมบ ารุง 
            และการเร่ิม 
            เดินผลิตใหม ่

 
 

5. จดัใหม้ีการประชุมประจ าวนัเพื่อติดตามความคืบหนา้
ของการปฏิบตัิงานใหป้ลอดภยั 

 
 
- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน 

 
 

- โรงงานได้จัดให้มีการประชุมประจ าวัน เพื่อติดตาม
ความคืบหน้าของการปฏิบัติงานให้ปลอดภัยในช่วง
หยดุผลิตเพื่อซ่อมบ ารุง และการเริ่มเดินผลิตใหม่ 

 
 
- ไม่พบปัญหา 

 
 

- ภาคผนวก ข.11 เอกสาร
เก่ียวกับอนัตรายและ
ความเสี่ยงท่ีเสนอ 
กบั กนอ. 

- รูปท่ี 3.60 การประชมุ 
ประจ าวนั  

6. ส าหรบังานซ่อมบ ารุงใหญ่ (Turn Around) จดัใหม้ีการ
ทบทวนความปลอดภัย ก่อนเริ่มด าเนินการ (Pre-Start 
Up Safety Review : PSSR) 

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน - โรงงานจัดให้มีการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่ม
ด าเนินการ (Pre-Start Up Safety Review : PSSR) 
ส าหรบังานซ่อมบ ารุงเรียบรอ้ยแลว้ 

- ไม่พบปัญหา - ภาคผนวก ข.41 เอกสาร
การทบทวนความปลอดภยั
ก่อนเริ่มด าเนินการ 
(Pre-Start Up Safety 
Review : PSSR) 

11. พืน้ทีส่ีเขียว 1. จดัใหม้ีพืน้ท่ีสีเขียวภายในโรงงานไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 5 
ของพืน้ท่ีทัง้หมดของโครงการ  

- ภายในพืน้ท่ีโรงงาน  - โรงงานจัดให้มีพื ้นท่ีสีเขียวภายในโรงงาน ปัจจุบัน      
คิดเป็นรอ้ยละ 5.35 ของพืน้ท่ีทัง้หมดของโรงงาน                  

- ไม่พบปัญหา 
 

- ภาคผนวก ข.42  
แผนการดแูลรกัษาพืน้ท่ี 
สีเขียว 

- รูปท่ี 3.61 พืน้ท่ีสีเขียว 
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รูปท่ี 3.1 DEA Tank 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.2 Off Spec. Tank 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.3 บ่อ Neutralization (TK 201)  

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.4 Flow Controller 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3.5 Online Ammonia Detector 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.6 ปล่อง Ammonia Vent Scrubber 
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รูปท่ี 3.7 หนา้กากป้องกนัสารเคมี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.8 Portable Gas Detector 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.9 พนกังานสวมใส่ครอบหลูดเสียง 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.10 ป้ายเตือนบรเิวณที่มเีสียงดงั 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3.11 Insulation ครอบเครื่องจกัร 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.12 บ่อ Equalization (TK 101) 
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รูปท่ี 3.13 Final Check Basin (TK 601) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.14 Storm Water Diversion Box (TK 301) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.15 Oil-water Separator (CPI) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.16 ถงับ าบดัน า้เสียส าเรจ็รูป (Septic Tank) 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.17 Emergency Wastewater Basin 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.18 ป๊ัมที่ใชก้บัระบบบ าบดัน า้เสีย 
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รูปท่ี 3.19 pH Meter 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.20 รางระบายน า้ฝน 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
รูปท่ี 3.21 จดุรวบรวมน า้ฝน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.22 การตรวจสอบรถที่เขา้-ออกโครงการ 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.23 ป้ายจ ากดัความเรว็ภายในนิคมฯ 

ไม่เกิน 60 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.24 ป้ายจ ากดัความเรว็ภายในพืน้ท่ีโรงงาน 

ไม่เกิน 20 กิโลเมตรต่อชั่วโมง 
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รูปท่ี 3.25 ป้ายสญัญาณจราจร 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.26 ถงัขยะมลูฝอยแยกประเภท 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.27 พืน้ท่ีจดัเก็บกากของเสียอนัตราย 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.28 ระบบ GPS และหมายเลขโทรศพัท ์
ติดที่รถขนส่งกากของเสีย 

(กรณีมเีหตฉุกุเฉินด าเนินการประสานกบัทางโครงการ 
พรอ้มกบัระงบัเหตใุนทนัที) 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.29 หอ้งพยาบาล 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.30 ป้ายแสดงสถิติอบุตัิเหต ุ
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รูปท่ี 3.31 EO Analyzer 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.32 Heat Detector 

 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.33 ระบบท่อน า้ดบัเพลิง 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.34 Smoke Detector 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.35 Fire Alarm System 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.36 สายน า้ดบัเพลิง 

 
 
 

 



โครงการโรงงานผลิตเอทานอลเอมีน                                                 บทที่ 3 
บริษัท พทีที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                                                    ผลการปฏิบตัติามมาตรการป้องกนั และแกไ้ขผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม 
 

 

                         หนา้ 3-61 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.37 Fire Hydrant 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.38 ถงัดบัเพลิง Dry Chemical 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.39 ถงั Wheel Dry Chemical 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.40 ชดุดบัเพลิงและป้องกนัสารเคมี 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.41 Hydrant with Monitor 
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รูปท่ี 3.42 SCBA 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.43 Adaptor ลดขนาดสาย 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.44 Fire Water Hose House 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.45 ระบบสเปรยน์ า้แอมโมเนีย 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.46 แนวท่อขนส่งวตัถดุิบ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.47 Pressure Safety Valve 
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รูปท่ี 3.48 Safety Shower 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.49 ระบบปิดของท่อโหลดแอมโมเนีย 

 
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.50 Safety Valve บรเิวณถงัเก็บแอมโมเนีย 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.51 Ammonia Gas Detector 

 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 

รูปท่ี 3.52 ป้ายก าหนดเขตพืน้ท่ีหวงหา้ม 
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รูปท่ี 3.53 ป้ายบอกเขตอนัตราย 

  
 

 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.54 ระบบ Level Indicator 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.55 แนวรัว้เหล็กตลอดแนว EO Pipe Rack 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.56 Pressure Flow Control Valve 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 3.57 Safety Interlock System 
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รูปท่ี 3.58 ระบบ DCS 

 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3.59 เจา้หนา้ที่ตรวจสอบ 

และรกัษาความปลอดภยัประจ าโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 3.60 การประชมุประจ าวนั 
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รูปท่ี 3.61 พืน้ท่ีสีเขียว  
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